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VENA"SIL 640

m > MATERIAL:

®_°,o . Silicone curado a platina produzido de acordo
"= comas principais certificagGes alimentares e
farmacéuticas

APARENCIA

EXTERNA:

Transldcida, brancaouem
cores, elisa.

> CERTIFICACOES: > INTERIOR DE ACO
- Pacote de Validag&o Completo. INOXIDAVEL: No
Consulte a pagina 4.
-3A Norma Sanitéaria 62-02 > APARENCIA INTERNA:
(mangueiras montadas). Transltcida elisa
- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE > COMPRIMENTO MAXIMO DE
2015/863 para Restricdo do uso FABRICAGAO:
de substancias perigosas (RoHS O comprimento padrdode
3). fabricag@oéde4 m (13'). Sob

encomenda, 6m de comprimento

das mangueiras (19’ 8”) podem ser
> REFORGO TEXTIL: fabricados paraalguns didmetros
Reforgo textil de poliéster

Mangueira de silicone
reforcada com tecido de
poliéster

:
=

el

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-55°C/ +180°C
(-67°F / +356°F)

TABELA TECNICA NA
PAGINA: 36



VENA"SIL 650V

VENAIR / Food Pharm

Mangueira de silicone
reforcada com tecido e
arame

> MATERIAL:

Mangueira de silicone curado a platina produzida
de acordo com as principais certificagdes

alimentares e farmacéuticas

> CERTIFICACOES:

- Pacote de Validag&o Completo.
Consulte a pagina 4.

-3A Norma Sanitaria 62-02

(mangueiras montadas).

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> REFORGCO TEXTIL:
Reforgos téxtis de poliéster

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidéavel
dentrodaparede damangueira

> APARENCIA INTERNA:
Translicida elisa.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

O comprimento padraode
fabricag@oéde 4 m (13’). Sob
encomenda, mangueiras de 6m de
comprimento (19’ 8”) podem ser
fabricadas.

i
!

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-55°C/ +180°C
(-67°F / +356°F)

PRESSAO AO VACUO:
0,91bar (13,23 psi)

TABELA TECNICA
NA PAGINA: 37

APARENCIA
EXTERNA:
Translicido,

brancooude cor,
esuave.
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> MATERIAL:

> CERTIFICAGOES DA CAMADA

INTERIOR:

- Norma 21 CFR177.2600 da FDA
dos EUA

- USP Classe VI <88>testesin vivo

- ResAp 2004 (5),de acordo com
0 Reg1835/2004/CEE, e Reg
10/2011/CEE

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3)

>REFORCO DE TECIDO: Sim

>ACO NO INTERIOR:
Mola de arame de ago revestida no
interior da parede da mangueira.

> APARENCIA EXTERIOR:
Transldcido e suave.

VENA"SIL 650V PLASTIC

> MATERIAL:

> CERTIFICACOES:

- Pacote de Validag&o Completo.
Consulte a pagina 4.

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

>ACO NO INTERIOR: Fio de
pléstico.

> REFORCO DE TECIDO: Sim

> APARENCIA EXTERIOR:
Brancoeliso.

VENA°SIL 650V LASTIC

Silicone especial, formulado pela Venair®,
com excelentes propriedades elasticas,
fabricado com trés reforgos de tecido de
poliéster e uma mola de fio de ago inoxidavel.

Silicone curado de platina produzido de acordo

com as principais certificagdes alimentares e
farmacéuticas e fabricado com fios de pléstico, tudo
encapsulado nointerior da mangueira.

> APARENCIA INTERNA:
Transldcido e suave.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICO:
6 metros (19,69 pés)

-55°C/ +180°C
(-67°F / +356°F)
Picos até 200°C (392°F)

H ESCALA DE TEMPERATURA:

> APARENCIA INTERNA:
. Transllcido e suave

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICO:
6 metros (19.69 pés).

ESCALA DE TEMPERATURA:
-55°C/ +180°C
(-67°F / +356°F)

Picos até 200°C (392°F)

! ! TABELA TECNICA

L | NA PAGINA: 38

Tecido e arame
mangueira de silicone
reforgada

| W-———

TABELA TECNICA
NA PAGINA: 38

Tecido e arame
mangueira de silicone
reforgada
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Tecido e duplo

®
V E N A S I L 6 5 5 mola metdlica reforcada
mangueira de silicone
> MATERIAL:
Silicone curado a platina produzido

® _° de acordo com as principais
® %« I ~ . '3
""" certificagBes alimentarese £
. .
farmacéuticas {
=g

> CERTIFICACOES:

.- Pacote de Validag&o Caompleto.
Confira a pégina 4.

-3A Norma Sanitaria 62-02

(mangueiras montadas).

- O material utilizado estaem
conformidade com a Directiva da
UE 2015/863 para Restrigdo do
usode substéncias perigosas
(RoHS 3).

> REFORGO TEXTIL:
Refargo com tecido de poliéster

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fio duploem espiral de ago
inoxidavelincorporadodentro
da parede da mangueiraem
diferentes niveis

> APARENCIA INTERNA:
Transllcida e lisa.

VENA®SIL

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

O comprimento padraode
fabricac@oéde 4 m (13’). Sob
encomenda, 6m de comprimento
das mangueiras (19’ 8”’) podem ser
fabricados paraalguns diédmetros.

APARENCIA EXTERNA:
Transllcida, branca ou em cores
elisa.
PRESSAO DE VACUO:
0,91bar (13,23 psi)

APLICACOES:

E a mangueira de maior resistén-
cia a pressdo da gama VENA® SIL,
uma vez gue possui um refargo de fio
duplo. Projetada para o uso em
situagBes especificas onde exis-
ta um risco de repentinos aumen-
tos de pressdo (golpes de ariete).

I TABELA TECNICA

| | o
| NAPAGINA:37

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-55°C/ +180°C

(-67°F / +356°F)

Mangueira condutiva de

silicone

Todas as nossas mangueiras
padr@odalinha VenaSil podem ser
modificadas externamente a fim
de reduzir a Resisténcia Elétrica
Superficial.

- Aresisténcia da superficie eléctrica é
'103 Ohm de acordo com a especificagdo
indicada na parte 26.13 da EN 60079-
0:2006.

- Amangueira deve ser devidamente
aterrada, para permitir acorreta
dissipagdo dacarga estética
(aterramento das conexdes metélicas da

mangueira ou diretamente do fio de cobre

de ambas as extremidades da mangueira).

Seréresponsabilidade do cliente aterrar
adequadamente a mangueira.
- AVena SilFDA-X é adequada paraasua

utilizagdo em zonas certificadas ATEX*.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

O comprimento padrdode
manufaturaé4m (13’). Por
solicitagé@o, mangueiras de
comprimentode 6m (19’ 8”)
podem ser fabricadas para alguns
diametros.

APARENCIA
EXTERNA:
Pretoe

suave.

*Este produto pode ser montado em instalagdes ATEX (Atmosferas Explosivas) que devem, em qualquer caso, ser certificado

retrospectivamente pela autoridade competente relevante.
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VENA® BIO PURE Tubo de silicone

translicido

m > MATERIAL:

® .' o, Mangueira de silicone curado a platina produzida ESCALA DE
N de acordo com as principais certificacbes TEMPERATURA:
alimentares e farmacéuticas -55°C /+200°C

(-67°F /+392°F)

> CERTIFICACOES: > COMPRIMENTO MAXIMO DE TABELA TECNICA
- Pacote de Validagdo Completo. FABRICO: | | NA PAGINA:40
Consulte a pagina 4. 50ft (15,24m) e 100ft (30,48m).
- O material utilizado esté de Qutros comprimentos sob
acordocom a Directivada UE demanda.

2015/863 para Restrigdo do uso
de substancias perigosas (RoHS

3). > CARACTERISTICAS:
Fabricado e ensacadoduploem
> REFORCO TEXTIL: N&ao salalimpa ISO7 deacordocomISO
14644-1.

> DUREZA: Disponivelem 60 ShA,
70 ShAeB80ShA

> INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL: N3o

> ALTERNATIVO: BioPureHP
pararesisténcia a presséo

> APARENCIA INTERNA:
Transllcido e suave.

R Pre——
& X A

—

OUTER
APPEARANCE:
Translucent and
smooth. Laser
marking.




VENA® TECHNOSIL

> MATERIAL:

® %, Mangueira de silicone curado a platina produzida
"""  deacordocom as principais certificagtes

alimentares e farmacéuticas.

APARENCIA
EXTERNA:
Transldcido ou iy
. - W \’f"‘.y\
colorido, eliso. . k\\\\‘:\\:‘(f{"‘;\-

CERTIFICAGOES: > REFORGCO TEXTIL:

- Pacote de Validagao Trancade poliéster > ALTERNATIVE:
Completo. Consulte a VENA BIO TRANCADO
pégina 4. > INTERIOR DE AGCO .Fabricadoeensacado

-3A Norma Sanitéria INOXIDAVEL: NZo duploem salalimpa
62-02 (mangueiras IS0 7 deacordocom
instaladas). > APARENCIA IS0 14644-1.

- O material INTERNA:
utilizado estédem Translicido e liso

conformidade com a
Directiva Europeia

2015/863 para > COMPRIMENTO
Restricdodouso PADRAO DE

de substéancias FABRICAGAO:
perigosas (RoHS 3). 10m and 20m (33ft and

66ft)

VENAIR / Food Pharm 11

Mangueira de silicone de
poliéster trancado

E

ESCALA DE
TEMPERATURA: 38

TABELA TECNICA NA
PAGINA:
-55°C/+180°C
(-67°F/+356°F)
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VE NA® TE C H N OSIL D B Mangueira de silicone de

poliéster trancado duplo

m > MATERIAL:

ESCALA DE
® .0 o, Mangueira de silicone curado a platina produzida TEMPERATURA:
"= deacordocom as principais certificagtes -55°C/+180°C
alimentares e farmacéuticas. (-67°F/+356°F)
[ TABELA TECNICA
CERTIFICAGOES: > INTERIOR DE AGCO | | NA PAGINA: 39
- Pacote de Validagé&o Completo. INOXIDAVEL: N&o =
Consulte a pagina 4.
-3A Norma Sanitéria 62-02 > APARENCIA INTERNA:
(mangueirasinstaladas). Translidcidaelisa
- O material utilizado estaem
conformidade com a Directiva > COMPRIMENTO PADRIO DE
Europeia 2015/863 para FABRICAQAO:

Restricdodo usode substancias 10m (33ft) and 20m (66ft).
perigosas (RoHS 3).

> REFORGO TEXTIL:
Dupla trancga de poliéster

APARENCIA
EXTERNA:
Brancaelisa.




VENAFLON®HF

> MATERIAL:

VENAFLON: AS MELHORES SOLUCOES PARA
TRANSPORTAR PRODUTOS AGRESSIVOS

® %0, Mangueira de silicone curado em platina com revestimento

> CERTIFICA(;ﬁES DA CAMADA

INTERIOR:

- Norma21CFR177.1550da FDA
dos EUA

- USP Classe VI <88> testesin
vivo

- USP Classe VI<87> testesin
vitro

-15010993-5,10y 1

- Reg1935/2004/CEE, e Reg
10/2011/CEE

- O material utilizado esté de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3)

> REFORGO TEXTIL: Sim

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidavel
dentroda parede da mangueira

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa.

interno de fluoropolimero de PFA que estéd de acordo com as
principais certificagdes alimentares e farmacéuticas.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

20m (65,62ft) com conexdes de
agoINOX316L (e outras sob
encomenda)

> ALTERNATIVE: VENAFLON com
revestimentointerno de material
PTFE

RESISTENCIA AO
VAcuo:

0,9 bar (13,05 psi)
ESCALA DE
TEMPERATURA:
-30°C/+150°C
(-22°F/+302°F)

VENAIR / Food Pharm

Mangueira de silicone
PFA

APARENCIA
EXTERNA:
Transllcidae
lisa

H TABELA TECNICA

{ NA PAGINA: 47

el
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VENAFLON®HF-X

Mangueira de silicone
condutora PFA

VENAFLON: AS MELHORES SOLUGOES PARA TRANSPORTAR PRODUTOS

AGRESSIVOS
m > MATERIAL:
] .. ® 4

N

Mangueira de silicone curado a platina, com revestimento
interno de camada condutora preta de fluoropolimero (PFA),

de acordo com as principais certificagdes alimentarese

farmacéuticas

> CERTIFICA(;fJES DA CAMADA

INTERIOR:

-Norma21CFR177.1550 da FDA
dos EUA

- USP Classe VI <88> testesin
vivo

- USP Classe VI 87> testesin
vitro

-I1S010993-5,10y N

- O material utilizado estdem
conformidade com a Directivada
UE 2015/863 para Restricdo do
usode substéncias perigosas
(RoHS 3).

> PROPRIEDADES ELETRICAS:
--Venaflon® HF-X é adequado para

APARENCIA
EXTERNA:
Transllcidae
lisa

usoem zonas certificadas pela
ATEX *.
REFORCO TEXTIL: Sim

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidavel
dentroda parede da mangueira.

> APARENCIA INTERNA:
Pretaelisa.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

20m (65,62ft) com conexBes de
agoINOX316L (e outras sob
encomenda).

> RESISTIVIDADE:

A camadainternade PFA desta
mangueira apresenta baixa
resistividade (R<106 Q).

Este produto pode ser montado em instalagées ATEX (Atmosferas Explosivas) que devem, em qualquer caso, ser certificadas

retrospectivamente pela autoridade competente pertinente

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-30°C/+150°C
(-22°F/+302°F)

PRESSAO DE VACUO:
0,9 bar (13,05 psi)

| NAPAGINA: 47

H TABELA TECNICA
| |
H

APLICAGOES:

Esta mangueira apresenta um
vasto campo de aplicagdo de-
vido a sua estrutura, o que
lhe confere um equilibrio entre
resisténcia e leveza. A cama-
da interna para esta mangueira
é feita de PFA antiestatico (Per-
fluo-roalkoxy) que tem alta com-
patibilidade com produtos qui-
micos altamente agressivos.
Esta mangueira é capaz de
transportar alimentos liquidos
ou semiliquidos, por impulsdo ou
sucgdo, cujo desenho pode re-
sistir & pressdo ou ao Vvacuo.
Este produto é especificamen-
te recomendado para alimentos
e aplicagGes farmacéuti-
cas, onde €& necessaria uma
condutividade para evitar

a carga eletrostéatica da mangueira.



VENAIR / Food Pharm 15

VENAFLON®HR SR

VENAFLON: AS MELHORES SOLUCOES PARA APLICACE)ES:
TRANSPORTAR PRODUTOS AGRESSIVOS

VENAFLON HR é uma excelente

solugdo para suportar tensdes

m > MATERIAL: dinamicas durante a transferén-
) .‘ °, Borracha EPDM de cor azul com revestimentointernode cia de fluidos de alta pureza. A
""" fluoropolimero PFA de acordo com as principais certificagtes camada interna é feita de PFA
alimentares e farmacéuticas (Perfluoroalkoxy) que tem uma

alta compatibilidade com produtos

guimicos altamente agressivos.

Esta
transportar alimentos liqui-

mangueira é capaz de

dos ou semi-liguidos por im-
pulsdo ou sucgdo, uma vez que
seu design pode resistir tanto a
pressdo quanto ao vécuo. O re-
vestimento interno perfluorado
garante a méxima resisténcia

guimica e a temperatura, uma ex-

APARENCIA celente impermeabilidade e uma
EXTERNA: entrega absolutamente higiénica
Corazuleliso. e livre de contaminagdo do fluido.

> CERTIFICACOES DA CAMADA

INTERIOR: > REFORCO TEXTIL: Sim
- Norma21CFR177.1550 da FDA
dos EUA >ACO INOX NO INTERIOR:
- USP Classe VI <88> testesin Mola de arame de agoinoxidavel
vivo revestidanointerior da parede da ESCALA DE
- USP Classe VI<B87> testesin mangueira. a TEMPERATURA:
vitro -40°C/+150°C
-I1S5010993-5,10y 11 > APARENCIA INTERNA: (-40°F/+302°F)
- Reg1935/2004/CEE, e Reg Brancaelisa.
10/2011/CEE H TABELA TECNICA
- O material utilizado estéd em > COMPRIMENTO MAXIMO DE | | NA PAGINA: 44
conformidade com a Directiva da FABRICACAQO: -
UE 2015/863 para Restrigédo do 20m (65,62ft) com conexdes de
usode substéncias perigosas ago INOX316L (e outras sob

(RoHS 3). encomenda).
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VENAFLON® FULL-X

Mangueira condutora de
PFA

VENAFLON: AS MELHORES SOLUCOES PARA TRANSPORTAR

PRODUTOS AGRESSIVOS
m > MATERIAL:

®» _©

~® 0«

Mangueira de borracha preta sintética com forrointerno
de camada pretade fluoropolimero PFA, de acordocom as

principais certificagbes alimentares e farmacéuticas

> CERTIFICADOS DE CAMADA

INTERNA:

- Norma21CFR177.1550 da FDA
dos EUA

- USP Classe VI<88> testesin
vivo

- USP Classe VI <87> testesin
vitro

-1S010993-5,10y 11

- Reg1935/2004/CEE, e Reg
10/2011/CEE

- Omaterial utilizado estdem
conformidade com a Directivada
UE 2015/863 para Restrigdo do
usode substéncias perigosas
(RoHS 3)

> PROPRIEDADES ELETRICAS:

-I1S08031:2009 / EN12115
(se estiver completo com
encaixes finais) A mangueira

“o0k PERRGR - USP Clasg i

APARENCIA
EXTERNA:
Pretaelisa.

apresenta uma resistividade
inferiora 109 Q.

- O Venaflon® FULL-X é adequado
paraa sua utilizacéo em zonas
com certificagcdo ATEX*

> REFORGO TEXTIL: Sim

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidéavel
incorporados dentro da parede da
mangueira.

> APARENCIA INTERNA:
Pretaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

20m (65,62ft) com conexdes de
acoINOX316L (e outras sob
encomenda)

.

* Este produto pode ser montado em instalagdes ATEX (Atmosferas Explosivas) que devem, em qualquer caso, ser certificadas

retrospectivamente pela autoridade competente pertinente.

APLICACOES:

VENAFLON FULL-Xéuma
mangueira universal altamente
flexivel e sua principal carac-
teristica é que € condutorae,
portanto, adequada para &reas
de trabalho que exigem maior
seguranca. E especialmente
recomendada para o transporte
de fluidos liquidos ou semiliqui-
dos, especialmente quando os
produtos quimicos sdo altamente
inflaméveis.

Esta mangueira é capaz de trans-
portar alimentos liguidos ou semi-
liguidos por impulsdo ou sucgéo,
jé gue seu design pode resistir a
pressdo ou vacuo. O revestimento
interior perfluorado assegura a
méxima resisténcia a produtos
quimicos e a temperaturas, uma
excelente impermeabilidade e uma
distribuicéo de fluido absoluta-
mente higiénica e sem contami-
nacdo. A mangueira é resistente
a abraséo, intempéries, 6leos e
gorduras.

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-20°C/+B5°C
-4°F/+149°F de acordo
comaEN12115:2011

RESISTENCIA AO
VAcuo:
0,9 bar (13,05 psi)

PAGINA: 44

— TABELA TECNICA NA
| |
_




VITOSIL®

> MATERIAL:

® %0, Mangueira de silicone curado a
platina com revestimentointerno
branco, Classe A FKM de acordo
com as principais certificagdes
alimentares e farmacéuticas.

> CERTIFICAC@ES DA CAMADA

INTERIOR:

- US FDA Standard 21CFR
177.2600

- Regulation10/2011/EC and Reg
1935/2004/EC. - Material usedis
inaccordance with EU Directive
2015/863 for Restriction of
the use hazardous substances
(RoHS 3).

> REFORGO TEXTIL: Sim

>INTERIOR DE AGCO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidavel
Alternatives: allthe Vena Sil range of

products can be manufactured withaninner
layer of FKM

dentroda parede da mangueira.

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa

> APARENCIA EXTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

> O comprimento padré&o de
fabricacdo é de 4m (13"').
Mediante solicitagdo, podem ser
fabricadas mangueiras de 6m
de comprimento (19' 8") para
alguns didmetros.

> APLICACOES:
Devido a camadainternade FKM,

VENA®° MF-L

> MATERIAL:

Silicone curado de platina
produzido de acordo com
as principais certificagtes

%"’T [ opm—

alimentares e farmacéuticas.

> CERTIFICAGCOES:

- Pacote de Validagé&o Completo.
Consulte a pagina 4.

- O material utilizado esté& de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdodo uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> REFORGO TEXTIL: Sim

> INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL:

Mola de fio de ago inoxidavel
revestidadentroda parede da
mangueira e engates reforgados
paraevitar rasgos ou ranhuras
durante ainstalacao.

> APARENCIA INTERNA:
Branca e completamentelisa.

> APARENCIA EXTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICO: Personalizado

> APLICAGOES:

Tem o atributode adquirir uma
certaformaemanté-lamesmoem
condigbes extremas de trabalho.
E feito em forma reta, mas pode

TEMPERATURE SCALE:
-55°C/+180°C
(-67°F/+356°F)

VENAIR / Food Pharm 17

Mangueira de silicone
FKM

TEMPERATURE SC
-30°C/+180°C
(-75°F/+356°F)

é especialmente recomendado
transportar fluidos agressivos
gue néo sao compativeiscomo
silicane.

Estas mangueiras sdo capazes
de transportar alimentos
liquidos ou semi-liguidos a altas
temperaturas porimpulséoou
sucgao,jad que seudesenho pode
resistir a pressdo ou ao vacuo.

Mangueira de silicone
multiformato

m
usfn“"’" &

ser conformado manualmente
paraobter aformadesejada.

A mangueira pode ser moldada
manualmente em toda a sua érea,
exceptonazonadelimitada dos
engates. Estareferénciaesta
equipada comengates INOX316L
gue sdoreforgados duas vezes
paraevitar guebras ouranhuras
no silicone durante ainstalacao.

% Check out
how it works.
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Formas especiais de

ADAPTSIL®

PZ77¢ > MATERIAL:

® %0, Mangueira de silicone curado a platina produzida
""" deacordocom as principais certificagtes
alimentares e farmacéuticas.

> CERTIFICACOES:

- Pacote de Validag&o Completo.
Consulte a pagina 4.

- Omaterial utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdodo uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL: N3o

> APARENCIA EXTERNA:
Transllcida elisa.

> APARENCIA INTERNA:
Transllcida elisa

APLICACOES:

ADAPTSIL® oferece 7
configuragdes geométricas
padréo diferentes, mas po-
demos persaonalizar qualguer
peca de acordo com as neces-
sidades do cliente. ADAPT-
SIL® é recomendado para:
- Compensar as vibragées do
sistema, bem como otimizar a
vida Gtil total das conexdes da
mangueira ou tubo.
- Resolver os desalinhamen-
tos do sistema de manuseio,
bem como aumentar a
facilidade nainstalagdo da
mangueira ou do tubo.
- Oferecer caracteristicas
de amortecimento de som em
seus sistemas de processo ESCALA DE
devido a sua construgao elas- TEMPERATURA: [ TECHNICAL TABLE
tica e flexivel. -55°C/+180°C || ON PAGE: 47
(-67°F/+356°F)

*Este produto também esté disponivel com uma camada
internade FKM.

> FORMAS PERSONALIZADAS:

A Venair oferece consultoria técnica e
fabricacdode todos os tipos de formas de
silicone, incluindo redutores, cotovelos e todo o
tipo de necessidades do cliente.
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MANGAS DE SILICONE i ™™

i

m > MATERIAL:

®_°,o Mangueira de silicone curado a platina produzida
@ U N o .
"=  deacordocom as principais certificagtes
alimentares e farmacéuticas.

TEMPERATURE SCALE:
-55°C/ +180°C
(-67°F / +356°F)

> CERTIFICACOES: > COMPRIMENTO MAXIMO DE
- Pacote de Validag&o Completo. FABRICO:
Consulte a pagina 4. 4m (13ft), until 6m (19.69ft)
- O material utilizado esta de > CONSTRUCOES PADRAO: a pedido
acordocom a Directivada UE - Manga sem reforgo téxtilcom
2015/863 para Restrigdo do uso espessurade paredede 1,3mm
de substancias perigosas (RoHS (+1/-0,5mm) / 0,05 polegadas
3). (+0,04/-0,002 polegadas).
- Manga com 1 reforgo téxtilcom
>ACO INOX NO INTERIOR: Nao espessurade paredede2,3mm
(+1/-0,5mm) / 0,09 polegadas
> APARENCIA INTERNA: (+0,04/-0,002 polegadas).

Transltcido e completamenteliso.

APARENCIA
EXTERNA:
Translicido e
suave.
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PHARMALOADER®

Compensador de
silicone liso

> MATERIAL:

farmacéuticas.

> CERTIFICACOES:

- Pacote de Validag&o Completo.
Consulte a pagina 4.

- Omaterial utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdodo uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> REFORCO TEXTIL:

E feito com reforgos de poliéster
entre as camadas de silicone. Para
obter acompensagao elastica
correta, estéd equipado com anéis
de agoinoxidavel, gue também
evitam a expanséo volumétrica.

>ACO INOX NO INTERIOR: N&o

Silicone curado a platina produzido de acordo
com as principais certificagdes alimentares e

> APARENCIA INTERNA:
Transllcido e completamenteliso.

> APARENCIA EXTERNA:
Transllcido, e liso ou ondulado.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICO: Personalizado.

> ALTERNATIVAS:

- Pharmaloader HP: Construcéo
especial pararesisténcia a alta
presséo.

-Dispaonivel com uma camada
interna de FKM para o transporte
de produtos quimicos.

APLICAGOES:

PHARMALOADER® ¢é um
compensador eléastico para
as industrias farmacéutica
e alimentar. Este produto é
um elemento padréoequipa-
do com selos Tri-Clamp mol-
dados nas extremidades do
compensador. Os elementaos
contra-flange sao feitos de
aco INOX 304L. E a solugéo
ideal para todas as saidas
de tanque, funil, bomba e
tanque de pesagem para
compensar as vibragodes
e diferengas de nivel. Au-
toclavavel e esterilizavel.

COMPENSADORES FEITOS SOB MEDIDA:
A Venair oferece uma vasta gama de compensadores de silicone gue sdo
ondulados nointerior para melhor suportar as vibragoes e diferengas de

nivel.

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-55°C/+180°C

(-67°F/+356°F)

TECHNICAL TABLE

| ON PAGE: 40




MANGUEIRA AQUECIDA

> MATERIAL:

® %0, Silicone curado de platina produzido de acordo

farmacéuticas.

> CERTIFICAGCOES:

- Pacote de Validagao Completo.
Consulte a pagina 4.

- Omaterial utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdodo uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> CONSTRUGAO:*

Mangueira de silicone equipada
com uma resisténcia eléctrica
revestidanointerior da parede
afim de proporcionar uma
temperatura regular a mangueira
para um fluxo éptimo do produto
transportado. O cabointerior esta
ligado a um regulador electrénicoe
estéa também equipado com

com um medidor PT 100 Ohmligado
aoregulador através de uma
extremidade arrefecida.

IP68

com as principais certificagdes alimentares e

> ALTERNATIVAS:

Esta mangueira pode ser
fabricada sem aguecimento até as
extremidades para manter uma
alta flexibilidade e leveza.

> REFORGO TEXTIL: Sim

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de agoinoxidavel
dentroda parede da mangueira.

> APARENCIA INTERNA:
Branca e completamentelisa.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:

Personalizado, até 6m (19,69 ft)
max.

> TENSAO:

220 Vou 110V, dependendo
sobre as necessidades
especificas dos utilizadores.

VENAIR / Food Pharm

Mangueira de silicone

aquecida electricamente

ESCALA DE
TEMPERATURA:
- Temperaturade
funcionamento:
-55°C (-67°F)
+180°C (356°F)
Picosaté+200°C(392°F)

- Temperaturadefinida
0°C(32°F)
+200°C (392°F)

APLICACOES:

E especialmente recomen-
dado para aplicagdes que
precisavam garantir uma
temperatura constante
para ajudar a manter o fluxo
do produto conduzido atra-
vés dele nas inddstrias ali-
menticia, cosmética, quimica
e farmacéutica. E indicado
paraotransportede produ-
tos viscosos que necessitam
de manter uma temperatura
regular durante o processo
de produgdo, como carame-
lo, glicerina ou chocolate.

APARENCIA
EXTERIOR:

Brancoeliso.

21

*Existem trés construgbes possiveis,
consulte e solicite a mais adequada as
suas necessidades.
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Tubo espiralado enrolado

MANGUEIRA DE REFRIGE RA(;AO a0 lango da mangueira de

silicone

> MATERIAL:

®_° Silicone curado de platina produzido de acordo
o Q. oo P
"= comas principais certificagGes alimentares e
farmacéuticas.

APARENCIA
EXTERNA:
Brancaelisa

> CERTIFICAGOES: >INTERIOR DE ACO ESCALA DE

- Pacote de Validagéo Completo. INOXIDAVEL: TEMPERATURA:
Consulte a pégina 4. Fioem espiral de agoinoxidéavel - Temperaturade

- Omaterial utilizado esté de dentrodaparede damangueira funcionamento:
acordo com a Directiva da UE -55°C(-67°F)
2015/863 para Restrigdo do uso > APARENCIA INTERNA: +180°C (356°F)
de substancias perigosas (RoHS Branca e completamentelisa.
3). Picosaté +200°C(392°F)

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
> REFORGO TEXTIL: Sim FABRICACAO: Personalizado.
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V E N A® VI E W 5?:;gador‘es de fluxo de

m > MATERIAL:

TEMPERATURA DE
® o° e, Mangueiradefluoropolimero (PFAOUFEP) ESCALA:
"=  deacordocom as principais certificagtes -55°C/ +180°C
alimentares e farmacéuticas. (-67°F / +356°F)

> CERTIFICAGOES: > APARENCIA INTERNA: [ TECHNICAL TABLE
-Norma21CFR177.1550 da FDA Completamentelisa e translicida. | || ON PAGE: 44

dos EUA.
- USP Classe VI, <88> testein vivo > COMPRIMENTO MAXIMO DE
-15010993, Parte 5.- FABRICACAD:
- ResAp 2004 (5),de acordo com Sob encomenda (3m/10ft, no

os Regs.1935/2004/CEE, e méaximo).

10/2011/CEE.
- Omaterial utilizado esta em > ALTERNATIVAS:

conformidade com a Directiva da Esta mangueira pode ser

UE 2015/863 para Restricdo do fabricado com fluoropolimeros

usode substéncias perigosas PFA ou FEP ou com silicone.

(RoHS 3).

> INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL: No

APARENCIA
EXTERNA:
Superficielisae

néo pegajosa.
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Material isolante para

T E L C RA® mangueiras de silicone

m > MATERIAL: APLICA‘;OES

® .’ 0 TELCRA® & um material inovador e Unico no mercado, com

"= excelentes caracteristicas de isolamento. Este material TELCRA® possui o melhor
possui baixa condutividade térmica e baixa densidade, isolamento térmico e baixa
por este motivo pode obter excelente isclamento com condutividade térmica para
baixa espessura. TELCRA® forma ligagdo quimica maior eficiéncia. Quando
com materiais de silicone. Telcra pode ser aplicado na amangueira éinstalada co-
camada externa de qualquer um dos produtos da Venair. rretamente na espessura

correta, elimina problemas
de condensagdo em super-

> DENSIDADE (KG/M3): 500 > VANTAGENS ficies frias.
- ULTRALIGHT: Materialleve com E adequada paraliquidos e
> ESPESSURA: Customizéavel densidade de 500 kg / m3 semiliguidos muito frios, ou
- INSTALAGAQ FACIL: Material congelados, nasindlstrias
> CONDUTIVIDADE TERMICA super flexivel. Contorna alimenticia, farmacéuticae
[w/(m.K)]: 012 facilmente formas complexas. de biotecnologia. Também
- ADESAO AOSILICONE: Telcra® ajuda amanter atempera-
apresenta umaadesao quimica turado produtodentroda
livre de adesivos com materiais mangueira
de silicone
- AMBIENTALMENTE

SEGURO: Inodoro,insipidoe
completamente ndo-taéxico.

ESCALA DE

a TEMPERATURA:
-30°C/ +180°C
(-22°F / +356°F)

APARENCIA
EXTERNA:
Brancaelisa.

Confiracomo
isso funciona.
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VENA® TECHNIPUR® VAC FDA

> MATERIAL:

farmacéuticas.

APARENCIA
EXTERNA:
Transldcido e
corrugado.

W\

> CERTIFICACOES:

- US FDA (Foods and Drugs
Administration) Standard 21
CFR177.1680e CFR177.2600.

- Regulamento1935/2004/CE e

10/2011/CE (Teste de Migracao).

- O material utilizado estéa de
acordo com a Diretiva 2015/863
da UE para Restricdodo usode

substancias perigosas (RoHS 3).

> REFORGO TEXTIL: N&o

>INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL:

Arame de agorevestidode PVC
incorporado dentrodas paredes.
O pedido pode ser fabricado com
fioem espiral de agoinoxidavel.

> APARENCIA INTERNA:
Translicida elisa.

Paoliuretano em qualidade alimentar, produzido de
acordo com as principais certificages alimentarese

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO: 10 m (33 ft).

> ALTERNATIVAS:

VENA TECHNIPUR VAC FDAX:

E recomendada paraainddstria
guimica e quando uma baixa
resistividade de superficie elétrica
€ necessaria.

Este material de poliuretano tem
uma resisténcia de superficie
elétrica, de acordocomoalIEC/TS
60079-32-1,dentrodas paredes. O
pedido pode ser fabricado com fio
em espiral de agoinoxidével.de <109
[Q:m] . E fabricada com fio de ago
inoxidavel dentro das paredes.

Mangueira de poliuretano
de alta flexibilidade

de

Mangueira

APLICACOES:

transparente
poliuretano recomen-

dada para o transporte de
materiais a granel ou em pd
para as industrias alimen-

ticia, farmacéutica e qui-
mica. Geralmente aceitavel
para o transporte pneuméa-
tico de materiais a granel
e para o vacuo de todo tipo

de

E

particulas abrasivas.

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-20°C/ +80°C

(-4°F / +176°F)

TECHNICAL TABLE

| ON PAGE: 45
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VENA°TECHNIPUR®S100/5200

Mangueira de poliuretano

> MATERIAL: de mandril lisa

® %0, Poliuretano de qualidade alimentar, produzido de acordo com
""" asprincipais certificagBes alimentares e farmacéuticas.

> CERTIFICAGOES: (pode ser equipada com arame de ESCALA DE
- US FDA (Foods and Drugs acoinoxidavel 3161 e acessorios TEMPERATURA:
Administration) Standard 21 sobdemanda). -20°C/ +80°C
CFR177.1680e CFR177.2600. > APARENCIA INTERNA: (-4°F / +176°F)
-1935/2004/CE Regulamentoe Transldcida elisa
Resolugdo do Conselho Europeu
AP 2004 (5) - silicanes e > COMPRIMENTO MAXIMO DE ! TECHNICAL TABLE
10/2011/CE (Teste de Migracao). FABRICAGAO: | | ONPAGE: 42
- O material utilizado esté de 6 m (20 ft) under request.
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdodo uso > ALTERNATIVAS:
de substancias perigosas (RoHS TECHNIPURVEIAXSI00EX
3). S200: E aversao condutiva que
tem uma resisténcia de superficie
>INTERIOR DE ACO elétricade <109 [Q-m] de acordo
INOXIDAVEL: comalEC/TS60079-32-1.
Mola de arame de ago inoxidavel
APARENCIA
EXTERNA:
VENA® TECHNIPUR®
S200 é transldcido

e suave.

APARENCIA
EXTERNA:

O VENA®
TECHNIPUR® S100
étransllucidoe
corrugado.

APLICACOES:

Recomendado parao
transporte pneuméatico de
materiais a granel e parao
vacuo de todos os tipos de
particulas abrasivas.



VENA°ABRASIL

® _© Nova formulagao desenvolvida pela

VENAIR. Polimero hibrido especial com

um reforco de tecido de paliéster e uma
mola de arame pléstico, tudo encaixado

dentroda mangueira.

VENAIR / Food Pharm

Altamente resistente a
particulas abrasivas

APLICACOES

A Vena® Abrasil, mangueira
para sucgdo e transporte
nas inddstrias alimenticias
e farmacéuticas. Aceitada,
geralmente, para trans-
porte pneumatico de ma-
teriais a granel inflaméaveis
e nado inflaméveis, e para
sucgbes de todos os tipos

Yensir .
y —— o, de particulas abrasivas.
- s 2
% Recomendada, também,
‘ % para a inddstria guimica.
| Recomendada, especial-
mente, quando o produ-
to interno é abrasivo. Tem
aparéncia interna lisa e
sy aparénciaexternacorrugada.
dsﬂmf IMW y‘ed B
o WVUO,, |
R &
R
4

> CERTIFICACOES:

- FDAR21CFR177.2600. Artigos
de borracha para uso repetido,
FDAITEM177.2600(e)

- USP (88) Testes de reatividade
bioldgica, IN VIVO classe V.

- O material utilizado esta em
conformidade com a Directiva da
UE 2015/863 para Restricdo do
usode substéncias perigosas
(RoHS 3).

> REFORGO TEXTIL: Sim
> ACO INOX NO INTERIOR: N&o

> APARENCIA EXTERNA:
Brancaelisa

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO

DE FABRICAO: 4m (13.12 ft).
paradidmetros especificos, um
comprimento de 6 metros (19,69
pés) pode ser fabricado.

> ALTERNATIVAS: Verséo
corrugada para uma flexibilidade
muito maior... Veja a tabela técnica
na pégina 43.

> Com espiral de pléastico
> PROCESSO DE LIMPEZA:
Pode serlimpada com agua até

g0°cC

Pode ser esterilizado a vapor a
120°C

Pode serlimpada com vapor ou
processo CIP/SIP

Versao corrugada

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-20°C/+90°C
(-4°F/+194°F)

pode chegar ate
120°C(248°F) durante
um curto periodode

tempo
H TECHNICAL TABLE
| ! ON PAGE: 43

27
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> MATERIAL:
] .. ® ¢

> CERTIFICAGCOES DA CAMADA

INTERIOR:

- US FDA (Foods and Drugs
Administration) Standard 21
CFR177.2600.

-1935/2004/CE Regulamentoe
Resolugdo do Conselho Europeu
AP 2004 (5) - silicones e
10/2011/CE (Teste de Migracao).

- Norma alema BfR parte XXI Cat
2.

-3A Norma Sanitaria18-03 Classe
IIL

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdodo uso
de substancias perigosas (RoHS
3).

> REFORGO TEXTIL: Sim

VENA°FOOD

Mangueira de borracha EPDM
""" comcamadainternadeborracha
butilica de acordo com as principais
certificagdes de alimentos.

>INTERIOR DE ACO
INOXIDAVEL:

Fioem espiral de aco encaixado
dentroda parede da mangueira.

> APARENCIA EXTERNA:
Violeta elisa

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa.

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:
40 m (131ft).

-20°C/+100°C
(-46°F / +212°F)
Picosaté130°C (266°F) Para
esterilizag&o (max.30 min)

H ESCALA DE TEMPERATURA:

VENA°OIL&FATS

> MATERIAL:

> CERTIFICACOES:

- Norma21CFR177.2600 da FDA
dos EUA

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restricdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3)

> INTERIOR DE AGO
INOXIDAVEL: Sim

> APARENCIA EXTERNA: Sim

Fabricada com borracha interna NBR e
coberturaCR,éequipadacomdobrasdereforgos
de cordas sintéticas dentro da parede da
mangueira,com um fio de hélice de ago embutido.

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE
FABRICACAO:
40 m (131ft).

ESCALA DE TEMPERATURA:
n -20°C/+90°C

(-46°F / +194°F)

Picosaté130°C (266°F) Picos

até130°C (266°F)

TECHNICAL TABLE
I | ON PAGE: 41
H

Mangueira de borracha
de Butilo

APLICACOES

The Vena® Food A manguei-
ra flexivel € recomendada
para todos os tipos de pro-
dutos alimentares, mesmo
a altas temperaturas (lei-
te, chocolate, &gua potéa-
vel, sumo de fruta, natas
frescas, 6leo, creme cos-
mético, &lcool, etc.). Estas
mangueiras tém uma cons-
trucdo forte e duravel que
pode resistir a um manu-
seamento fisico excessivo.

— TECHNICAL TABLE

| ON PAGE: 40

NBR rubber hose

APLICACOES:

Especificamente projetada
paratransportarieitee
alimentos gordurosos liqui-
dos. Normalmente usada em
laticinios, fabricas de dleo
comestivel eindUstrias de
processamento de alimen-
tos. Aestruturadaman-
gueirade alta resisténciaa
tornaideal

paraoperagtes de des-
cargadeleite e produtos
lacteos e, geralmente, para
aplicacbes pesadas



VENA°STEAM
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EPDM rubber hose

m > MATERIAL:
Este produto é fabricado com borrachainterior

de EPDM brancode qualidade alimentare
N
coberturaexteriorde EPDM azul, esté equipado

com folhas de reforgo de cord&o sintético no
interior da parede do tubo.

> CERTIFICACOES DA CAMADA

INTERIOR:

- Norma21CFR177.2600 da FDA
dos EUA

- O material utilizado esta de
acordocom a Directivada UE
2015/863 para Restrigdo do uso
de substancias perigosas (RoHS
3)

> REFORGO TEXTIL: Sim

> INTERIOR DE AGCO
INOXIDAVEL: N&o

> APARENCIA EXTERNA:
Azulelisa

m > MATERIAL:

VENA°STEAM HR

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE

FABRICACAO:
40m (131ft).

ESCALA DE
TEMPERATURA:
a -40°C/ +164°C

(-40°F / +327°F)

° %, Mangueira de borracha EPDM com camada
o ¢ internade EPDM de grau alimenticio
produzida de acordo com as principais
certificagtes alimentares e farmacéuticas

> CERTIFICAGOES:
-Norma 21 CFR177.2600 da FDA
dos EUA

- O material utilizado esté de acordo

com a Directivada UE 2015/863
para Restricdodousode
substancias perigosas (RoHS 3)

> INTERIOR DE AGO INOXIDAVEL:

Trangas de arame de ago inoxidavel
incorporadas.

> REFORGCO TEXTIL: Sim

> APARENCIA EXTERNA:
Azulelisa

> APARENCIA INTERNA:
Brancaelisa

> COMPRIMENTO MAXIMO DE

FABRICACAO:
20 m (85,61 ft).

ESCALA DE
TEMPERATURA:
-40°C/ +164°C
(-40°F / +327°F)

I TECHNICAL TABLE

ll ON PAGE: 41

APLICACOES:

Mangueira de borracha de
gualidade alimentar, des-
enhada especificamente
para operacgbes de limpeza
com vapor saturado (até
+164°C) e servigos de la-
vagem com &gua guente.
Normalmente utilizada nas
indUstrias de lacticinios,
cremes e fébricas de pro-
cessamento de alimentos
paraoperacgdes segurasdu-
ranteosprocessosdelimpe-
za com adgua quente e vapor.

I I TECHNICAL TABLE

I " ON PAGE: 41

Mangueira de borracha
EPDM

APLICACOES:

E especialmente recomenda-
do para operagtes de limpeza
com vapor saturado e servigos
de lavagem com &gua quente.
O revestimento interno, es-
pecificamente composto para
transportar &gua quente e va-
por, permite procedimentos se-
guros de limpeza e desinfecgéo.
A camada exterior proporciona
boa resisténcia ao calor e su-
porta o contacto acidental com
gorduras animais e vegetais.
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Os grampos moldados de silicone
VENAIR® sdo bem adequados

para aplicacdes criticas em
indUstrias de alta pureza. Estes
conjuntos sao fabricados com

a mesma matéria-prima usada
para fabricar mangueiras e

tubos. Eles reduzem o tempo
deinstalagdo (sem gaxetas),
melhoram alimpeza (sem &area

de retenc&o) e mantem os _—
beneficios do silicone. [ N

Os grampos moldados de silicone
da VENAIR® estdo disponiveis
nos

estilos de montagem Tri-Clam
mini e padréao e sdo fornecidos
com gaxetas moldadas e
integradas diretamente na face
dos grampos.

Copos de protegdo para
seguranca (termopléasticos ou

- Silicone curado em platina.

- Transigdo completamente suave da tubulagdo ou da mangueira

atraves a bragadeira.

- Didmetro constante. Sem redugdesinternas.

-CIP e SIP autoclavaveis e esterilizaveis.

- Atende as normas USP Classe VI, FDA e BfR*.
- Fécilinstalagdo. Reduz o tempo de montagem.
- Resisténcia a temperatura: -60°Ca 180°C.

-Nenhum contato do produto com materiais
metalicos.
- Os grampos moldados podem ser

fornecido em qualguer silicone
Venair

ve%r A

construcdode tubos ou
mangueiras.

de aco inoxidéve]] fornecem uma *Sob solicitagdo, os conjuntos moldados
podem atender a todas as certificagtes i

super‘ﬁme de ﬁxa[;ao estavele estabelecidas no Pacote de Validagao
protegem os grampos durante a
instalagéoe o uso.

TODAS AS MANGUEIRAS FLEXIVEIS DEVEM SER ESTERILIZADAS
ANTES DA UTILIZAGAQO E SO PODEM SER USADAS PARA O

PROPOSITO PREVISTO PARA O QUAL FORAM PROJETADAS
(SEM ZONA DE RETENGAO) E

CONJUNTOS DE MANGUEIRA3A ) . »
- Todos as mangueiras de silicone podem ser esterilizadas com

O sistema de montagem SZR garante
um maior nivel de retengdonas
mangueiras flexiveis, bem como maior
seguranga pessoal de uso. Além
disso, nossas mangueiras onduladas
podem ser certificadas de acordo
com a Norma Sanitaria3A 62-02 para
conjuntos de mangueiras.

A rugosidade da superficie interna

das conexdes SZR * apresenta uma
medida méaxima de 0,8 microns e pode
ser melhorada mediante solicitacao.
Onumerodolote paraamatéria- prima
utilizada é indicado em cada encaixe.
Todas as conexbes sao fabricadas

em um dnico bloco, sem soldas, e as
conexobes flexionadas de 45° ou 80° sdo
seguradas por uma solda orbital

arquente aumatemperaturade +250°C (+482°F),ou,
esterilizadas avapora + 135°C (+ 275°F) e uma pressao de 3,5
bars (SIP ou Autoclave). Um minimo de 1 hora deve ser deixado
entre sucessivos tratamentos de esterilizacao para que a
mangueira se estabilize. E importante notar que o vapor altera
as propriedades mecanicas e valumétricas do elastdmero de
silicone. O produto pode sofrer os efeitos da hidrdlise se o tempo
de esterilizagao for excedido.

- Outros métodos de esterilizagao:

Radiagéo beta

- Radiagdo gama

Oxido de etileno

- Peréxido de hidrogénio
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TODAS AS MANGUEIRAS CRIMPADAS VENAIR CONTAM COM O NUMERO DO
LOTE MARCADO NAS CONEXOES.

A Venair também oferece outras solugdes de rastreabilidade a fim de
melhorar a leitura dos dados. Varias solugbes permitem obter toda a
informacgao relacionada com a mangueira durante o processo de fabrico,
por exemplo, matérias-primas, cédigos e componentes do produto,
numero de lote, certificados apropriados, data de produgdo e venda e
encomendas relacionadas. O cédigo QR pode ser marcado em gualquer
mangueira de silicone do FDA. A marcagdo de mangueiras de silicone
com os codigos QR ndo distorce nenhuma caracteristica da mangueira.
Mantém flexibilidade, resiténcia de pressao e intervalo de temperatura.

As etiquetas de silicone podem

O codigo QR assegura 100% de ser colocadas sobre qualquer
rastreabilidade da mangueira mangueira, a fim de marcar

O codigo QR é apresentado como informacoes especificas
uma alternativa ao chip que e exigidas pelo cliente. As
comumente utilizado no mercado etiguetas oferecem uma
paragarantir a rastreabilidade claraidentificag@o, limpezae
das mangueiras. permanéncia na mangueira de

- O codigo QR é marcado no silicone.
silicone com umlaser, 0 que o As etiquetas de silicone Venair
tornaindelével. podem ser personalizadas para

- Ele ndo precisa de nenhum atender as suas necessidades
software adicional. especificas, como nimero de

- O codigo QR pode serlido com peca, data de fabricagao, data
todo tipo de dispositivo mavel de substituicao, ou qualquer
gue tenha baixado um aplicativo informacdao especifica que vocé
paraler codigos. considereimportante.

- As aplicag@es paraler cédigos
QR sdo completamente gratuitas Caracteristicas:
para qualguer dispositivo. - Aetiquetanéoestéd emcontato

- O QR code pode fornecer todo com o liguidointerno.
o tipo deinformacdo sobre o - E feita de silicone vulcanizado
produto. permanente.

- O conteldo de dados no cédigo é - Certificado comolivre de
completamente personalizavel. ingredientes derivados de

animais.

- Manipula processos clean-in-
place (CIP) ou steam-in-place
(SIP).
. - Autoclavéavel.
I AT NE R ‘M.MW. - Mais de 15 cores disponiveis
8P Casn s
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ACESSORIOS DE ACO INOXIDAVEL 316L

Disponiveis em agoinoxidavel 316L, com excegao das porcas e ponteiras que sao fabricadas de agoinoxidavel 304.
Outras conexdes podem ser montadas mediante solicitacdo (RJIT, FIL, ISS, MACON, GAS JIC, flanges). Grampos e
pecas auxiliares para soldagem também podem ser fabricados.

‘ A ‘ B (DIN 405) ‘ c
mm thread mm [ |

10 10 28x1/8” 10 T 25 6 6
15 16 34x1/8" 15 1 L g N 3 g 8
@ = 50 8 8
20 20 44%1/6" 20 o 0 o
25 26 52x1/6” 25 N e 34 10 10
32 32 58x1/6" 32 DIN FEMALE 50 10 10
40 38 B5x1/6” 38 25 10 13
34 10 13

50 50 78x1/6" 50
- 25 13 13
65 66 95x1/6” 63 1 . .
80 81 10x1/4” 75 50 13 13
100 100 130%1/4” 102 m| | — L &3 25 16 16
34 16 16

125 125 160x1/4" 127
e 50 16 16
150 150 190 x1/4" 152 ,ﬁ e DIN MALE . " -0
50 16 20
34 18 18
50 18 18
34 20 20
50 20 20
50 22,5 18
50 22,5 20
50 22,5 25
mm thread mm 64 22,5 25
25 22,5 39,7x1/6" 25 S0 29 32
38 35,5 59,8x1/6”" 38 64 32 32
51 | 485 69,8x1/6” sp @ D < Bl 352 E0
50 35,5 25

63 60,5 84,8x1/6" 63
50 35,5 38
76 | 72,8 97,5x1/6" 75 > e .

01,6 | 97,6 132x1/6” 102 '
SMS FEMALE 64 38 38
104 | 100 124,4%1/6”" 102 6 i 0
77 60,3 63
g1 72,9 76
19 100 102
s} &)
\

SMS MALE B
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TRI - CLAMP IMPERIAL

JIC MACHO X ADAPTADOR NPTF MACHO

B MACHO

A NPT

A MACHO JIC

inch mm inch mm mm inch 7/16 1/4
/2 | es 1 95 | 635 | 1/4 /2 /4
3/4 | 25 1158 | 835 | 1/4 3/4 3/8
172 | 25 1 95 | 952 | 3/8 7/8 1/2
3/4 | 25 1 | 158 | 852 | 3/8 1/16 3/4
172 | 25 1 95 | 127 | 1/2 15/16 1
3/4 | 25 1 se | 127 | 1/ 15/8 11/4
ve | 2 1 85 | 1905 | 3/4 78 Iz MALE JIC X MALE NPTF ADAPTOR
3/4 | 25 1| 158 | 19,05 | 3/4
1 50 2 | 221 | 835 | 1/4
11/2 | s0 2 | 348 | 835 | 1/4
B T T R TS JIC MACHO X INSERCAO RETO JIC FEMEA
11/2 | s0 2 | 348 | 952 | 3/8
1 50 5 221 | 127 | 12 B ( PARA MANGUERA
11/2 | 50 2 |38 | 127 | 12 . - i
1 50 2 | 221 | 1905 | 3/4 s s 53
11/2 | 50 2 | 348 | 1905 | 3/4 e s .
1 50 2 | 221 | 254 | 1 e s 052 N
11/2 | 50 2 | 348 | 254 | 1 e e .
2 | 84 | 21/2 | 475 | 254 | 1 s s 1605
11/2 | s0 2 | 348 | 381 | 11/2 o 1 vs s
2 | 84 | 21/2 | 475 | 381 | 1172 5/s 11a s
R A R Il Ml e e 361 FEMALE JIC STRAIGHT INSERT
21/2 | 77 3 | 602 | 508 | 2
21/2 | 77 3 | 602 | B35 | 21/2
3 91 | 39/16 | 729 | 835 | 2
3 91 | 393/16 | 728 | 782 | 3
4 19 | 411/16 | 97,4 | 1016 4 A MACHO JIC | B MACHO NPT

7/16 1/4
1/2 1/4
3/4 3/8

/”"’—W_ﬂﬂ B 7/8 1/2

! o )

/ /—L 11/16 3/4
P

: f,ff’ 15/16 1
[ CLAMP 90°
15/8 11/4
il E T

B 17/8 1/2 MALEJICX FEMALE NPTF ADAPTOR

o VD CLAMP 45°
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B @ PARA MANGUERA

inch inch mm
7/16 1/4 6,35
1/2 1/4 6,35
3/4 3/8 9,52
7/8 1/2 12,7
11/16 3/4 19,05
15/16 1 25,4
15/8 1/4 31,75
17/8 /2 38,1

FEMEA JIC ELBOW 45°INSERT

FEMALEJICELBOW 45° INSERT

INSERT FEMEA JIC ELBOW 90°

B @ PARA MANGUERA

MACHO BSP / FEMEA BSP

A

inch inch mm
7/16 1/4 6,35
1/2 1/4 6,35
3/4 3/8 9,52
7/8 1/2 12,7
11/16 3/4 19,05
15/16 1 25,4
15/8 1/4 31,75
17/8 1/2 38,1

B @ FOR HOSE

inch inch mm
7/16 1/4 6,35
1/2 1/4 6,35
3/4 3/8 9,52
7/8 1/2 12,7
11/16 3/4 19,05
15/16 1 25,4
15/8 1/4 31,75
17/8 1/2 38,1

<

INSERT MACHO NPT

INSERT FEMEA JIC ELBOW 90°

Hﬂﬁ'ﬁmf

»_——u__—u_——\.-

o

INSERT MACHO NPT

thread

1/4"
3/8”

3/8”
172"

WMD

FEMEA BSP
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WALL THICKNESS

WORKING
PRESSURE*

IS0 1402/2009

BURSTING

PRESSURE BENDING RADIUS

IS0 1402/2009 IS0 1746/2000

25

32

38

51

63

76

102

inch

11/4

11/2

21/2

+1/-0.5mm

5,7

5,7

5,7

5,7

5,7

5,7

5,7

+0.04/-
0.02”

0,22

0,22

0,22

0,22

0,22

0,22

0,22

Barat20°C

3,14

2,4

2,24

Psiat 68°F

57

49

46

35

g8

26

15

“ At theindicated working pressure, the hose may experience an elongation up to 20%.
Other diameters can also be manufactured. Please consult.

VENA® SIL 640

mm

25

32

38

51

63

76

102

inch

1/4

3/8

1/2

3/4

11/4

/2

21/2

+1/-0.5mm

4,5

45

45

4,5

45

45

4,5

4,5

4,5

4,5

45

WALL THICKNESS

0,18

WORKING PRESSURE* BURSTING PRESSURE

IS0 1402/2009

Barat20°C

n,7

9,7

8,7

7,7

6,7

5,7

33

2,7

17

Barat20°C | Psiat68°F mm ft
15,7 227 121 0,4
14,6 2N 137 0,45

14 202 163 0,54
12,1 175 238 0,78
11 161 337 11
9,5 138 491 1,61
6,7 97 557 1,83

IS0 1402/2009

Psiat 68°F Barat20°C Psiat 68°F
169 35 508
140 29 421
126 26 377
m 23 334
97 20 280
82 17 247
73 15 218
58 12 174
48 10 145
39 8 116
24 5 73

* Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% far each increase of 100°C / 212°F.
Other diameters can also be manufactured. Please consult.
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VENA® SIL 650V

WORKING
PRESSURE*

BURSTING

PRESSURE BENDING RADIUS

VACUUM
RESISTANCE

IS0 1402/2009

IS0 1402/2009 IS0 1746/2000

25

32

38

51

63

76

102

inch

1/4

3/8

1/2

11/4

11/2

21/2

WALL
THICKNESS
+1/- +0.04/-

0.5mm | 0.02”
55 0,22
55 0,22
55 0,22
55 0,22
5,5 0,22
5,5 0,22
55 0,22
5,5 0,22
5,5 0,22

6 0,24
6 0,24

Barat20°C

26
22
19,9
16,5
14,8
12,8
1,5
9,2
7,5
6,1

3,7

Psiat68°F

377

318

289

240

214

186

167

133

109

88

54

Barat20°C

59,7
49,6
443
38,5

34,5

27,5

18,2

11,2

Psiat68°F

130

955

866

719

643

558

500

399

327

263

163

29

34

39

54

68

94

112

144

181

232

367

inch

2,13

2,68

3,7

4,41

5,67

7,13

9,13

14,45

684 Torr (mmHg)
0,91 bar
13,23 psi

26,93inHg
9,29mH,0

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for each increase of 100°C / 212°F.
Other diameters can also be manufactured. Please consult.

VENA® SIL 655

WORKING
PRESSURE*

BURSTING

PRESSURE BENDING RADIUS

VACUUM
RESISTANCE

IS0 1402/2009

IS0 1402/2009 IS0 1746/2000

25

32

38

51

63

76

102

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for each increase of 100°C / 212°F.

inch

1/4

3/8

1/2

3/4

1/4

1/2

21/2

WALL
THICKNESS
+1/- +0.04/-
0.5mm 0.02”
55 0,26
5,5 0,26
5,5 0,26
55 0,26
55 0,26
55 0,26
6,5 0,28
6,5 0,28
6,5 0,28
6,5 0,28
6,5 0,28

Barat20°C

31,5

27

24,5

7.1

Psiat68°F

456

392

855)

297

268

238

218

174

145

103

73

Other diameters can also be manufactured. Please consult.

Barat20°C

94,5

81

55,5

Psiat68°F

1370

Nn74

1066

892

805

718

653

218

43

49

54

68

80

100

121

185

273

318

423

inch

1,69

1,93

2,13

2,68

10,75

12,52

16,65

684 Torr (mmHg)
0,91 bar
13,23 psi

26,33inHg
9,29 m H.0
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VENA® SIL 650V LASTIC

PRESSURE* PRESSURE | BENDING RADIUS
WALL THICKNESS
IS0 1402/2009 IS0 1402/2009 IS0 1746/2000
mm inch +1/-0.5mm | +0.04/-0.02 | Barat20°C | Psiat68°F Barat20°C | Psiat68°F mm inch
6 1/4 5.5 0.22 23.5 340.7 70.5 1022.1 15 0.6
8 5/16 5.5 0.22 21.4 310.3 64.2 931.0 15 0.6
10 3/8 55 0.22 19.8 286.8 59.3 860.3 15 0.6
13 1/2 55 0.22 17.9 258.1 53.6 777.2 15 0.6
16 5/8 55 0.22 16.3 237.1 49.0 1.4 15 0.6
19 3/4 5.5 0.22 15.1 219.0 453 657.0 15 0.6
22 7/8 5.5 0.22 14.0 203.5 421 610.5 15 0.6
25 1 5.5 0.22 131 180.0 393 570.0 25 1.0
32 11/4 5.5 0.22 13 163.9 339 491.8 49 1.9
38 11/2 55 0.22 101 145.8 30.2 437.4 69 2.7
51 2 5.5 0.22 7.9 14.7 23.7 3441 14 4.5
63 21/2 5.5 0.22 6.4 92.4 191 277.2 155 6.1
76 3 6.0 0.24 5.0 72.6 15.0 217.8 200 7.9
102 4 6.0 0.24 2.9 41.5 8.6 124.6 290 1.4

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for eachincrease of 100°C / 212°F.
Other diameters can also be manufactured. Please consult.

VENA® SIL 650V PLASTIC

WORKING
PRESSURE*

BURSTING

PRESSURE BENDING RADIUS

WALL THICKNESS

IS0 1402/2009

IS0 1402/2009 IS0 1746/2000

22

25

32

38

51

63

76

102

inch
1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4

7/8

11/4

11/2

21/2
3

4

+1/-0.5mm
6

6

+0.04/-0.02
0.24
0.24
0.24
0.24

0.24

0.24
0.24
0.24
0.26

0.26

Barat20°C

18.3

9.2

7.5

6.1

3.7

Psiat 68°F

376.5

3481

318.4

288.6

265.0

239.6

228.8

214.2

186.2

166.6

133.2

109.1

87.8

543

Barat20°C

77.9

72.0

65.9

597

34.5

27.5

22.6

18.2

1.2

Psiat68°F
1129.5
10443
€553
865.8
794.9
718.8
686.3
642.7
558.5
499.9
3995
327.4
263.4

163.0

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for each increase of 100°C / 212°F.

Other diameters can also be manufactured. Please consult.

29

31

34

45

55

68

82

105

131

166

231

299

378

1n.77

14.88

21.67



VENAIR / Food Pharm 39

VENA®° TECHNOSIL

WORKING
PRESSURE*

BURSTING

PRESSURE BENDING RADIUS

OUTER DIAMETER

IS0 1402/2009

IS0 1402/2009 IS0 1746/2000

mm inch mm inch Barat20°C | Psiat68°F Barat20°C | Psiat68°F mm inch
6,35 1/4 13,2 0,52 €3 135 28 406 40 0,13
7,93 5/16 15 0,59 7,7 m 23 334 45 0,15
9,52 3/8 16,6 0,65 7 102 21 305 55 0,18
12,7 1/2 20,3 0,8 57 82 17 247 70 0,23
15,88 5/8 24,5 0,96 4,3 63 13 189 85 0,28
19,05 3/4 27,9 1,1 3,7 53 " 160 95 0,31
22,22 7/8 g3 1,23 8.3 48 10 145 110 0,36
25,4 1 34,5 1,36 3 44 9 131 135 0,44
31,75 11/4 40,8 1,61 2,3 34 7 102 220 0,74

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for each increase of 100°C / 212°F.
Other sizes available under demand.

VENA® TECHNOSIL DB

WORKING BURSTING BENDING
PRESSURE* PRESSURE S
VACUMM PRESSURE

OUTER
DIAMETER

IS0 1402/2009 IS0 1402/2009

inch

1/4

5/16

3/8

1/2

5/8

17/64

11/4

20

23

27

38

46

inch

13

146

1,50

1,81

Barat20°C

12,5

11,67

10,07

Psiat 68°F

344

331

324

282

246

226

202

181

169,21

146,01

Barat20°C

35,00

30,20

Psiat68°F

1033

994

971

846

739

544

507,64

438,02

ISO
1746/2000
mm inch
34 1,36
37 1,48
46 1,84

51 2,04
65 2,6
76 3,04
99 3,96
18 4,72
160,00 6,40
181,00 7,24

*Pressure data hold at room temperature. Please reduce pressure values by 20% for each increase of 100°C / 212°F.
Other sizes available under demand.

0,8

0,5

0,4

14,5

14,5

13,78

13,78

13,05

11,6
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® ®
VENA" BIO PURE PHARMALOADER
INNER OUTER NOMINAL | CLAMP | INNER | OVERALL | WORKING
DIAMETER DIAMETER CLAMP @ | HEAD (1)} LENGHT PRESSURE
mm inch mm inch inch mm mm inch | mm Bar Psi
1,6 1/16 4,8 3/16 1 50,5 22,1 4 102 | 1,00 14
2.4 3/32 5,6 7/32 11/2 50,5 34,7 4 102 | 0,90 13
3,2 1/8 6,4 1/4 2 64 47,5 4 102 | 0,80 11
3,2 1/8 7,9 5/16 21/2 77,5 60 4 102 | 0,70 10
3,2 1/8 9,5 3/8 3 91 73 6 152 | 0,60 8
4,8 3/16 7,9 5/16 4 119 97,6 6 152 | 0,50 7
4,8 3/16 9,5 3/8 5 (EE 125 7 178 | 0,40 5
4,8 3/16 11,1 7/16 6 183 150 7 178 | 0,35 5
6,4 1/4 9,5 3/8 6 167 147 7 178 | 0,35 5
6,4 1/4 12,7 1/2 8 233,5 200 7 178 | 0,20 3
7,9 5/16 12,7 1/2 8 218 198 7 178 | 0,20 3
9,6 3/8 14,3 9/16 10 270 250 8 204 | 0,10 1
9,5 3/8 15,9 3/8 o
o 276 | 143 516 PHARMALOADER HP
12,7 1/2 19,0 3/4
NOMINAL | CLAMP | INNER | OVERALL WORKING BURSTING
15,9 5/8 22,2 7/8 CLAMP @ |HEAD 0 0 LENGHT PRESSURE | PRESSURE
19,0 3/4 25,4 1
) ) inch mm mm mm{(inches) Bar Bar
Other sizes available under demand.
11/2" 50.5 34.7 4" (102) 5.7 17
2" 64 47.5 4'(102) 4.0 12
3" 91 73.0 6"(152) 2.6 79
VENA°FOOD
BURSTING
INNER DIAMETER OUTER DIAMETER BENDING RADIUS | WORKING PRESSURE PRESSURE
mm inch mm inch mm inch Bar at Psiat Bar at Psiat
20°C 68°F 20°C 68°F
16 5/8 26 1 96 3,78 10 145 30 435
19 3/4 29 11/8 115 4,53 10 145 30 435
25 1 37 21/6 150 5,91 10 145 30 435
32 11/4 45 13/4 200 7,87 10 145 30 435
38 11/2 51 2 230 9,06 10 145 30 435
51 2 65 29/16 300 11,81 10 145 30 435
63 21/2 78 31/6 380 14,96 10 145 30 435
76 3 92 35/8 450 17,72 10 145 30 435
102 4 120 43/4 600 23,62 10 145 30 435




VENA° OIL&FATS
INNER DIAMETER WALL THICKNESS
mm inch +1/-0.5mm Ufgéoizl"]/c—h Bar at 20°C
19 3/4 6,00 0,24 10
25 1 6,00 0,24 10
32 11/4 6,00 0,24 10
38 11/2 7,00 0,28 10
40 137/64 7,00 0,28 10
45 149/64 7,00 0,28 10
50 131/32 7,00 0,28 10
52 2 3/64 7,00 0,28 10
60 2 23/64 8,00 0,32 10
65 2 9/16 8,00 0,32 10
70 2 3/4 8,00 0,32 10
75 2 61/64 9,00 0,36 10
80 35/32 9,00 0,36 10
100 315/16 9,00 0,36 10

WORKING PRESSURE | BURSTING PRESSURE

VENA°STEAM / STEAM HR

WALL THICKNESS
INNER IS0 1307
- +1.5/-1.5 MM ‘ i et
mm | inch | sTEAm |STEAM | gream | STEAM
10 | 3/8 | 500 | 500 | 020 | 020
13 | 1/2 | 500 | 800 | 020 | 024
6 | 5/8 | 600 | 600 | 024 | 024
19 | 3/4 | 800 | 700 | 024 | 027
25 1 7,00 750 | 0,28 | 030
32 |11/4 | 700 | 750 | 028 | 030
38 | 11/2 | 8,00 8,50 | 0,31 033
so | 2 | 850 | 900 | 035 | 035

VENAIR / Food Pharm

FésainaFt Barat 20°C ZzinaFt
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435
145 30 435

80
120
150
200
200
225
250
280
330
360
420
450
480
600

41

BENDING RADIUS

inch
3,15
4,73
5,91
7,88
7,88
8,86
9,85
11,03
13,00
14,18
16,54
17,72
18,90
23,63

BENDING RADIUS
IS0 1746

WORKING BURSTING

PRESSURE PRESSURE

IS0 1402 IS0 1402

6 |8702 18 | 261,07 75 66 2,96 2,60
6 |8702 18 |261,07 | 100 86 3,94 3,39
6 |87,02 18 | 261,07 120 106 4,73 4,17
6 |8702 18 |261,07 | 160 125 6,30 4,92
6 | 87,02 18 | 261,07 200 165 7,88 6,50
6 |87,02 18 |261,07 | 260 190 10,24 | 7,48
6 | 87,02 18 | 261,07 300 225 11,82 8,86
6 |87,02 18 |261,07 | 380 305 14,96 | 12,01
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® ®
VENA"TECHNIPUR" S100
WORKING PRESSURE BURSTING PRESSURE
INNER DIAMETER WALL THICKNESS
IS0 1402/2009 IS0 1402/2009
. +1/ +0.04/ . . . . . .
mm inch 0.5 mm _0.021inch Bar at 20°C Psiat 68°F Bar at 20°C Psiat 68°F
20 0,79 3,6 0,14 10,73 155,51 32,18 466,54
25 0,98 3,6 0,14 9,75 141,43 29,26 424,29
30 1,18 3,6 0,14 8,83 128,02 26,49 384,06
32 1,26 3,6 0,14 8,47 122,85 25,42 368,54
35 1,38 3,6 0,14 7,95 115,29 23,85 345,87
38 1,5 3,6 0,14 7,45 107,98 22,34 323,93
40 1,57 3,6 0,14 7,12 103,24 21,36 309,71
45 1,77 3,6 0,14 6,34 91,86 19,01 275,58
51 2,01 3,6 0,14 5,46 79,1 16,37 237,3
60 2,36 3,6 0,14 4,26 61,79 12,78 185,36
63,5 2,5 3,6 0,14 3,84 55,64 11,51 166,93
70 2,76 3,6 0,14 3,1 45,12 9,34 135,36
76 2,99 3,6 0,14 2,51 36,42 7,54 109,26
82 3,23 3,6 0,14 1,98 28,69 5,94 86,08
90 3,54 3,6 0,14 1,37 19,91 4,12 59,73
102 4,02 3,6 0,14 0,69 9,98 2,06 29,94
114 4,49 3,6 0,14 0,27 3,95 0,82 11,84
127 5 3,6 0,14 0,12 1,81 0,37 5,43
152 5,98 3,6 0,14 N/A N/A N/A N/A
® ®
VENA"TECHNIPUR" S200
INNER DIAMETER WALL THICKNESS WORKING PRESSURE BURSTING PRESSURE
ISO ISO ISO ISO
mm inch +1:n'r5‘5 +O'Oii/c;]o‘02 1402/2009 | 1402/2009 | 1402/2009 | 1402/2009
Bar at20°C Psiat 68°F Bar at20°C Psiat 68°F
13,00 0,51 4,50 0,18 12,17 176,47 36,50 528,25
16,00 0,63 4,50 0,18 11,54 167,33 34,61 501,84
20 0,79 4,50 0,18 10,73 155,51 32,18 466,54
25 0,98 4,50 0,18 9,75 141,43 29,26 424,29
30 1,18 4,50 0,18 8,83 128,02 26,49 384,06
32 1,26 4,50 0,18 8,47 122,85 25,42 368,54
35 1,38 4,50 0,18 7,95 115,29 23,85 345,87
38 1,5 4,50 0,18 7,45 107,98 22,34 323,93
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VENA® ABRASIL
WORKING
IS0 1402/2009 IS0 1402/2009 IS0 1746

mm inch —E].+51{nm +—1ng0}/ Bzaor‘uit Féziu?:t Barat20°C Fé%iu&":t mm inch
6 1/4 5.0 0.20 14.5 210.3 43.5 630.9 28.6 1.13
10 3/8 5.0 0.20 13.7 199.3 4.2 598.0 34.4 1.35
13 1/2 5.0 0.20 13.2 191.3 39.6 574.0 39.1 1.54
16 5/8 5.0 0.20 12.7 183.5 38.0 550.6 443 1.74
19 3/4 5.0 0.20 12.1 175.9 36.4 527.7 48.7 1.96
22 7/8 5.0 0.20 1.6 168.5 34.8 505.4 55.6 2.19
25 1 5.0 0.20 1.1 161.2 333 483.7 61.8 2.43
32 11/4 5.0 0.20 10.0 1451 30.0 435.2 77.7 3.06
38 11/2 5.0 0.20 9.1 132.0 27.3 396.0 92.9 3.66
51 2 5.0 0.20 7.3 106.3 22.0 318.9 130.8 5.15
63 21/2 5.0 0.20 5.2 85.7 17.7 257.2 171.8 6.76
76 3 5.5 0.22 4.6 66.8 13.8 200.4 222.8 8.77
102 4 5.5 0.22 2.7 39.6 8.2 118.7 345.2 13.59

VENA° ABRASIL PL

WORKING PRESSURE PB;’EE?-SI-:[[JI\IIQ%
P e BENDING RADIUS

IS0 1402/2009 IS0 1402/2009 Lzig ol
mm inch +1/-0.5mm +D.D.4/— Bar at Psiat Bar at Psiat mm inch
0.02inch  20°C 68°F 20°C 68°F
6 1/4 5.0 0.20 10.5 152.5 31.6 457.6 246 0.97
8 5/16 5.0 0.20 9.5 138.0 28.5 413.9 25.2 0.99
10 3/8 5.0 0.20 8.7 126.6 952 379.9 25.9 1.02
13 1/2 5.0 0.20 7.8 113.3 23.4 340.0 271 1.07
16 5/8 5.0 0.20 7. 102.8 213 308.4 28.4 112
19 3/4 5.0 0.20 6.5 94.1 19.5 28223 29.9 118
22 7/8 5.0 0.20 6.0 86.7 17.9 260.0 315 1.24
25 1 5.0 0.20 5.5 80.2 16.6 240.6 333 131
7 11/4 5.0 0.20 47 67.7 14.0 203.0 38.1 1.50
38 11/2 50 0.20 41 59.0 12.2 176.9 429 1.69
51 2 5.5 0.20 3.0 44 9.1 132.2 55.5 218
63 21/2 5.0 0.20 23 333 6.9 100.0 115.4 4.54
76 3 5.5 0.22 16 23.8 49 715 194.8 7.67
102 4 55 0.22 0.6 8.9 1.8 26.7 4259 16.77
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VENAFLON® HR

INNER DIAMETER WALL THICKNESS WORKING PRESSURE BENDING RADIUS
mm inch +1/ -0.5mm +D.D:r:{:;10'02 1402?5009 14[];?2009 174:5[33?998 17423?998
Bar at 20°C Psiat 68°F mm inch
13 1/2 6 0,24 10 145 60 2,4
16 6 0,24 10 145 75 2,9
19 3/4 6 0,24 10 145 90 3,5
25 1 b 0,24 10 145 140 5,5
32 11/4 6,5 0,26 10 145 200 7,8
38 11/2 6,5 0,26 10 145 250 9,8
51 2 7,25 0,28 10 145 300 1,8
63,5 2,5 8 0,31 10 145 380 14,9
76 3,00 8 0,31 10 145 500 19,6
100 3,9 8,5 0,33 10 145 600 24
VENAFLON® FULL-X
INNER DIAMETER WALL THICKNESS Wolg'g'l‘jo'g}gﬁgg“ Bfggi’;‘js'}qgﬂ;s
mm inch +1/-0.5mm +D'D:r:{:;10'02 Bar at 20°C Psiat 68°F mm inch
13 1/2 6 0,24 10 145,04 135 5,31
19 3/4 6 0,24 10 145,04 188 7,40
25 1 b6 0,24 10 145,04 225 8,85
32 11/4 6,5 0,26 10 145,04 262 10,31
38 11/2 6,5 0,26 10 145,04 338 13,30
51 ) 7,25 0,28 10 145,04 412 16,22
63,5 21/2 8 0,31 10 145,04 450 17,71
76 3 8 0,31 10 145,04 525 20,66
100 4 8,5 0,33 10 145,04 700 27,56

INNER DIAMETER | WORKING PRESSURE S T Hole e TR
HOUSING

mm inch Bar Psi Bar Psi Bar Psi Bar Psi
25 0,98 8 116 32 464 12 174 48 696
51 2 5 72 22 319 10 145 47 681
63 2,48 5 72 B 319 10 145 40 580
76 2,99 5 72 20 290 9 130 36 522
102 4,02 4 58 16 232 7 101 14 203
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VENA® TECHNIPUR® VAC FDA

WORKING BURSTING VACUUM
INNER WALL PRESSURE PRESSURE RESISTANCE | BENDING RADIUS
DIAMETER THICKNESS

ISO 1402/2009 | ISO 1402/2009 | ISO 7233/2006 | ISO 1746/2000

mm inch +0.04/ +_17'_5877X)21D;4/ Bar a Psia Bar a Psia Bar a Psia mm inch
-0.02 mm inch 20°C 68F 20°C B68F 20°C B68F
50 1.97 1,20 0,05 2,07 30,02 6,21 90,05 0,61 8,85 85 0,28
55 2.17 1,20 0,05 1,87 27,12 5,61 81,35 0,55 7,98 93 0,31
60 2.36 1,20 0,05 1,71 24,80 5,13 74,39 0,51 7,40 100 0,33
65 2.56 1,20 0,05 1,58 22,91 4,74 68,73 0,47 6,82 108 0,35
70 2.76 1,20 0,05 1,46 21,17 4,38 63,51 0,43 6,24 15 0,38
75 2.95 1,20 0,05 1,36 19,72 4,08 59,16 0,4 5,80 123 0,40
80 3.15 1,20 0,05 1,28 18,56 3,84 55,68 0,38 5,51 130 0,43
85 3.35 1,20 0,05 1,2 17,40 3,60 52,20 0,36 5,22 138 0,45
90 3.54 1,20 0,05 1,13 16,39 3,39 49,16 0,34 4,93 145 0,48
95 3.74 1,20 0,05 1,07 15,52 3,21 46,55 0,32 4,64 153 0,50
100 3.94 1,20 0,05 1,01 14,65 3,03 43,94 0,3 4,35 160 0,52
105 4.13 1,20 0,05 0,96 13,82 2,88 41,76 0,29 4,21 168 0,55
110 4.33 1,20 0,05 0,92 13,34 2,76 40,02 0,27 3,82 175 0,57
115 4.53 1,20 0,05 0,88 12,76 2,64 38,28 0,26 3,77 183 0,60
120 4.72 1,20 0,05 0,84 12,18 2,52 36,54 0,25 3,63 190 0,62
125 4.92 1,20 0,05 0,81 11,75 2,43 35,24 0,24 3,48 198 0,65
130 5.12 1,20 0,05 0,77 1,17 2,31 33,50 0,23 3,34 205 0,67
135 5.31 1,20 0,05 0,75 10,88 2,25 32,63 0,22 3,18 213 0,70
140 5.51 1,20 0,05 0,72 10,44 2,16 31,32 0,22 3,19 220 0,72
145 5.71 1,20 0,05 0,69 10,01 2,07 30,02 0,21 3,05 228 0,75
150 5.91 1,20 0,05 0,67 9,72 2,01 29,15 0,2 2,90 235 0,77
155 6.10 1,20 0,05 0,65 9,43 1,95 28,28 0,18 2,76 243 0,80
160 6.30 1,20 0,05 0,63 9,14 1,89 27,41 0,19 2,76 250 0,82
165 6.50 1,20 0,05 0,61 8,85 1,83 26,54 0,18 2,61 258 0,85
170 6.69 1,20 0,05 0,59 8,56 1,77 25,67 0,18 2,61 265 0,87
175 6.89 1,20 0,05 0,57 8,27 1,71 24,80 0,17 2,47 273 0,90
180 7.09 1,20 0,05 0,55 7,98 1,65 23,93 0,17 2,47 280 0,92
185 7.28 1,20 0,05 0,54 7,83 1,62 23,49 0,16 2,32 288 0,94
190 7.48 1,20 0,05 0,52 7,54 1,56 22,62 0,16 2,32 295 0,97
195 7.68 1,20 0,05 0,51 7,40 1,53 22,19 0,15 2,18 303 0,99
200 7.87 1,20 0,05 0,5 7,25 1,50 21,75 0,15 2,18 310 1,02
205 8.07 1,20 0,05 0,49 7,1 1,47 21,32 0,15 2,18 318 1,04
210 8.27 1,20 0,05 0,47 6,82 1,41 20,45 0,14 2,03 325 1,07
215 8.46 1,20 0,05 0,46 6,67 1,38 20,01 0,14 2,03 333 1,09
220 8.66 1,20 0,05 0,45 6,53 1,35 19,58 0,14 2,03 340 1,12
225 8.86 1,20 0,05 0,44 6,38 1,32 19,14 0,13 1,89 348 1,14
230 9.06 1,20 0,05 0,43 6,24 1,29 18,71 0,13 1,89 355 1,16

>Continued on the next page.
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INNER WALL PRESSURE PRESSURE RESISTANCE | BENDING RADIUS

DIAMETER THICKNESS

IS0 1402/2009 | ISO 1402/2009 IS0 7233/2006 IS0 1746/2000
mm inch +0.04/ +_17'.5877X)21D;4/ Bar a Psia Bar a Psia Bar a Psia mm inch

-0.02 mm inch 20°C 68F 20°C 68F 20°C 68F

235 9,25 1,20 0,05 0,42 6,09 1,26 18,27 0,13 1,89 363 1,19
240 9,45 1,20 0,05 0,41 5,95 1,23 17,84 0,13 1,89 370 1,21
245 9,65 1,20 0,05 0,4 5,80 1,20 17,40 0,12 1,74 378 1,24
250 | 9,84 1,20 0,05 0,4 5,80 1,20 17,40 0,12 1,74 385 1,26
255 10,04 1,20 0,05 0,39 5,66 1,17 16,97 0,12 1,74 393 1,29
260 10,24 1,20 0,05 0,38 5,51 1,14 16,53 0,12 1,74 400 1,31
265 | 10,43 1,20 0,05 0,37 537 1,1 16,10 0,11 1,60 408 1,34
270 10,63 1,20 0,05 0,37 5,37 1,1 16,10 0,Mm 1,60 415 1,36
275 10,83 1,20 0,05 0,36 5,22 1,08 15,66 0,M 1,60 423 1,39
280 11,02 1,20 0,05 0,35 5,08 1,05 15,23 0,M 1,60 430 1,41
285 1,22 1,20 0,05 0,35 5,08 1,05 15,23 0,1 1,60 438 1,44
290 | 11,42 1,20 0,05 0,34 4,93 1,02 14,79 0,1 1,45 445 1,46
295 11,61 1,20 0,05 0,33 4,79 0,99 14,36 0,1 1,45 453 1,49
300 | 11,81 1,20 0,05 0,33 4,79 0,99 14,36 0,1 1,45 460 1,51
305 12,01 1,20 0,05 0,32 4,64 0,96 13,92 0,1 1,45 468 1,54
310 12,20 1,20 0,05 0,32 4,64 0,96 13,82 0,1 1,45 475 1,56
315 | 12,40 1,20 0,05 0,31 4,50 0,93 13,49 0,1 1,45 483 1,58
320 12,60 1,20 0,05 0,31 4,50 0,93 13,49 0,09 1,31 490 1,61
325 12,80 1,20 0,05 0,3 4,35 0,90 13,05 0,09 1,31 498 1,63
330 12,99 1,20 0,05 0,3 4,35 0,90 13,05 0,09 1,31 505 1,66
335 13,18 1,20 0,05 0,29 4,21 0,87 12,62 0,09 1,31 513 1,68
340 | 13,39 1,20 0,05 0,29 4,21 0,87 12,62 0,09 1,31 520 1,71
345 13,58 1,20 0,05 0,28 4,06 0,84 12,18 0,09 1,31 528 1,73
350 | 13,78 1,20 0,05 0,28 4,06 0,84 12,18 0,09 1,31 535 1,75
355 13,98 1,20 0,05 0,28 4,06 0,84 12,18 0,08 1,16 543 1,78
360 | 14,17 1,20 0,05 0,27 3,92 0,81 11,75 0,08 1,16 550 1,80
365 14,37 1,20 0,05 0,27 3,92 0,81 11,75 0,08 1,16 558 1,83
370 14,57 1,20 0,05 0,26 3,77 0,78 11,31 0,08 1,16 565 1,85
375 14,76 1,20 0,05 0,26 3,77 0,78 11,31 0,08 1,16 573 1,88
380 14,96 1,20 0,05 0,26 3,77 0,78 11,31 0,08 1,16 580 1,90
385 | 15,16 1,20 0,05 0,25 3,63 0,75 10,88 0,08 1,16 588 1,93
390 15,35 1,20 0,05 0,25 3,63 0,75 10,88 0,08 1,16 595 1,95
395 15,55 1,20 0,05 0,25 3,63 0,75 10,88 0,08 1,16 603 1,98
400 15,75 1,20 0,05 0,24 3,48 0,72 10,44 0,07 1,02 610 2,00
410 16,14 1,20 0,05 0,24 3,48 0,72 10,44 0,07 1,02 625 2,05
420 | 18,54 1,20 0,05 0,23 3,34 0,69 10,01 0,07 1,02 640 2,10
430 16,93 1,20 0,05 0,23 3,34 0,69 10,01 0,07 1,02 655 2,15
440 17,32 1,20 0,05 0,22 3,18 0,66 9,57 0,07 1,02 670 2,20
450 17,72 1,20 0,05 0,22 3,19 0,66 9,57 0,07 1,02 685 2,25




ADAPTSIL®

inch

1/2
3/4

11/2

21/2

VENAFLON® HF

INNER DIAMETER
mm inch
10 3/8
13 1/2
16 5/8
19 3/4
25 1
32 11/4
38 11/2
51 2
63,5 21/2
76 3
100 4

VENAFLON® HF-X

INNER DIAMETER

mm

inch

1/2
3/4
1
11/4
11/2

21/2

WALL THICKNESS

+1/-0.5mm | +0.04/-0.02"
5,8 0,23
5,8 0,23
5,8 0,23
5,8 0,23
5,8 0,23
5,8 0,23
5,8 0,23
WALL THICKNESS
ISO 1307
+-0.8mm +-0.03inch
6,0 0,24
6,0 0,24
6,0 0,24
6,0 0,24
6,0 0,24
6,0 0,24
8,5 0,26
8,0 0,31
8,0 0,31
8,0 0,31
9,0 0,35
WALL THICKNESS
IS0 1307
+°'i1/m'0'8 +-0,03inch
3 0,24
6 0,24
6 0,24
6 0,24
6,5 0,26
8 0,31
8 0,31
8 0,31

Bar at20°C
16,1

14

Psiat 68°F

234

204

194

151

120

WORKING PRESSURE

IS0 1402
Barat20°C | Psiat68°F
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,04
5 72,52
5 72,52
3 43,51

WORKING PRESSURE

IS0 1402
Bara?20°C Psiat 68°F
10 145,04
10 145,04
10 145,04
10 145,05
10 145,05
10 145,05
5 72,52
5 72,52

Bar at 20°C

IS0 1402/2009
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WORKING PRESSURE BURSTING PRESSURE

IS0 1402/2009

Psiat68°F
701
611
582

453

BENDING RADIUS

IS0 1746
mm inch
40 1,58
45 1,77
55 2,17
65 2,56
85 3,35
120 4,72
140 5,51
180 7,09
320 12,60
380 14,96
500 19,69

BENDING RADIUS

IS0 1746
mm inch
120 4,72
120 4,72
150 5,91
200 7,87
250 9,84
300 11,81
380 14,96
460 18,11
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The following chartis purelvinformative and does notimply any respaonsibility
of VENAIR.Qur_S e B3 Vt.Preavailable toadvise you on the most suitable hose

forany chemica

A

SILICONE
VENA FOOD

~C

d

VITOSIL
VENAFLON

acetaldehyde
acetamide

acetic acid 5%
acetic acid 30%
acetic acid, hot high press
acetic acid, glacial
acetic anhydride
acetone
acetophenone
acetyl acetone
acetyl chloride
acetylene

acetylene tetrabromide
acrylonitrile

adipic acid

aero lubriplate

aero safe 2300

aero safe 2300 w
aero shell IAC

aero shell 7 A grease
aero shell 17 grease

aero shell 750
aerozene 50 (50% hydrazine

50% UDMH)
air-below 300° F
air-above 300° F
alkazene

alum NH3 CR-K
aluminum acetate
aluminum bromide
aluminum chloride
aluminum fluoride
aluminum nitrate
aluminum phosphate
aluminum salts
aluminum sulfate
ambrex 33 mobile
amines, mixed
ammonia anhydrous(liquid)
ammonia gas, cold

ammonia gas, hot .
ammonia & lichium metali

solution
ammonium carbonate

ammonium chloride
ammonium hydroxide

(concentrated)
ammonium nitrate

ammonium nitrite
ammonium persulfate

solution
ammonium persultate 10%
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ammonium phosphate
ammonium phosphate,

mono-basic
ammonium phosphate,

dibasic

ammonium phosphate,
tribasic

ammonium salts
ammonium sulfate
ammonium sulfide
amyl acetate

amyl alcohol

amyl borate

amyl chloride

amyl chloronaphthalene
amyl naphthalene
anderol L 774 (di-ester)
anderol L 826 (di-ester)
anderol L 829 (di-ester)
ang-25 (glycerol ester)
ang-25 (di-ester base)
anhydrous ammonia
anhydrous hydrazine
anhydrous hydrogen fluo
aniline

aniline dyes

aniline hydrochloride
aniline oils

animal fats

animal oil (lard oil)
AN-03 grade M

AN-0-6

AN-0-366

AN-V V-0-366 b hydrofluid
ansul ether

aqua regia

argon

aroclor 1248

aroclor 1254

aroclor 1260

aromatic fuel 50%
arsenic acid

arsenic trichloride
askatel

asphalt

ASTM oit #1

ASTM oil #2

ASTM oil #3

ASTM oil #4

ASTM reference fuel A
ASTM reference fuel B
ASTM reference fuel C
ATL-857

atlantic dominion F
aurex 903R mobil
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automatic transmission
fluid
automotive brake fluid

B

bardol B

barium chloride
barium hydroxide
barium salts

barium sulfate
barium sulfide

bayol D

beer

beet sugar liquors
benzaldehyde
benzene

benzene sulfonic acid
benzine
benzochloride
benzoic acid
benzophenone
benzyl alcohol

benzyl benzoate
benzyl chloride

black point 77

black sulphate liquors
blast furnace gas
bleach solution

borax

bordeaux mixture
boric acid

boron fluids (HEF)
brake fluid (non petroleum)
bray GG-130

brayco 719-R (VV-H-910)
brayco 885 MILL-L-6085 A
brayco 910

bret 710

brine

brom-113

brom-114

bromine

bromine anhydrous
bromine pentafluoride
bromine trifluoride
bromine water

bromobenzene
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bromochloro trifluoroe-
thane
bunker oil

butadiene

butane

butane 2.2-dimethyl
butane 2.3-dimethyl
butanol (butyl alcohol)
1-butane.2-ethyl
butter

butyl acetate

butyl acetyl ricinoleate
butyl acrylate

butyl alcohol

butyl amine

butyl benzoate

butyl butyrate

butyl carbitol

butyl cellosolve

butyl cellosolve adipate
butyl ether

butyl oleate

butyl stearate
butylene
butyraldehyde

butyric acid

C

SILICONE
VENA FOOD
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calcine liquors
calcium acetate
calcium bisulfite
calcium carbonate
calcium chloride
calcium cyanide
calcium hydroxide
calcium hypochloride
calcium hypochlorite
calcium nitrate
calcium phosphate
calcium salts
calcium silicate
calcium sulfide
calcium sulfite
calcium thiosulfate
caliche liquors

cane sugar liquors

caproic aldehyde
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carbanate

carbitol

carbolic acid

carbon bisulfide
carbon dioxide, dry
carbon dioxide, wet
carbon disulfide
carbon monoxide
carbon tetrachloride
carbonic acid

castor oil

cellosolve
cellosolve acetate
cellosolve butyl
celluguard

cellulube A60 (now fyrquel)

cellulube
90,100,150,220,300 and
500

cellutherm 2505A

cetate (hexadecane)
china wood oil (tunf oil)
chloracetic acid
chlorodane

chlorextol

chlorinated salt brine
chlorinated solvents, dry
chlorinated solvents, wet
chlorine, dry

chlorine, wet

chlorine dioxide

chlorine dioxide (8%Cl as
NAC102 in solution)
chlorine trifluoride

chloroacetone
chloroacetic acid
chlorobenzene

chl orobenzene (mono)
chlorobromo methane
chlorobutadiene
chrorododecane
chloroform
0-chloroaphtanene
I-chloro-I-nitro ethane
chlorosulfonic acid
chlorotoluene

chlorox

0-chlorphenol

chrome alum

chrome plating solution
chromic acid

chromic oxide 88 Wt, %
aqueous solution
circo light process oil

citric acid

city service koolmotor-AP
gear oil 140 E,P,Lube
city service pacemaker #2

city service #65,#120,#250

cobalt chloride
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cobalt chloride, 2N
cocoanut oil

cod liver oil

coffe

coke oven gas
coliche liquors
convelex 10
coolanol (monsanto)

coolanol 45 (monsanto)
+A269
copper acetate

copper chloride
copper cyanide
copper sulfate
copper sulfate 10%
copper sulfate 50%
corn oil
cottonseed oil
creosols

creosote

creosote, coal tard
creosote, wood
creosvlic acid
crude oil

cumene

cutting oil
cyclohexane
cyclohexanol
cyclohexanone

P-cymene
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decalin

decane

delco brake fluid
denatured alcohol
detergent solutions
developing fluids (photo)
dextron

diacetone

diacetone alcohol
diazinon

dibenzyl ether
dibenzyl sebacate
dibromoethyl benzene
dibutylamine

dibutyl ether

dibutyl phthalate
dibutyl sebacate
0-dichlorobenzene
P-dichlorobenzene
dichloro-butane
dichloro-isopropyl ether
dicyclohexylamine
diesel oil

di-ester lubricant
MIL-L-7808
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di-ester synthetic lubricants
diethylamine

diethyl benzene

diethyl ether

diethyl sebacate
diethylene glycol
difluorodibromomethane
diisobutylene

diisooctyl sebacate
diisopropyl benzene
diisopropyl ketone
dimethyl aniline
dimethyl formamide
dimethyl phthalate
dinitro toluene

dioctyl phthalate

dioctyl sebacate
dioxane

dioxolane
dipentene
diphenyl

diphenyl oxides
dow chemical 50-4
dow chemical ET378
dow chemical ET588
dow corning-3
dow corning-4
dow corning-5
dow corning-11
dow corning-33
dow corning-44
dow corning-55
dow corning-200
dow corning-220
dow corning-510
dow corning-550
dow corning-704
dow corning-705
dow corning-710
dow corning-1208
dow corning-4050
dow corning-6620
dow corning-F60
dow corning-F61
dow corning-XF60
dow guard

dowtherm oil
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dowtherm A or E
dowtherm 209.50%solution
driking water

dry cleaning fluids

DTE light oil
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elco 28-EP lubricant
epichlorohydrin
epoxy resins
esam-6 fluid

esso fuel 208

esso golden gasoline
esso motor oil

esso transmission fluid
(typeA)

esso WS3812 (MIL-L-7808
A)

esso SP90-EP lubricant

esstic 42,43

ethane

ethanol

ethanol amine

ethers

ethyl acetate-organic ester
ethyl acetoacetate
ethyl acrylate

ethyl acrylic acid
ethyl alcohol

ethyl benzene

ethyl benzoate

ethyl bromide

ethyl cellosolve

ethyl cellulose

ethyl chloride

ethyl chlorocarbonate
ethyl chloroformate
ethyl cyclopentane
ethyl ether

ethyl formate

ethyl hexanol

ethyl mercaptan
ethyl oxalate

ethyl pentachlorobenzene
ethyl silicate

ethylene

ethylene chloride
ethylene chlorohydrin
ethylene diamine
ethylene dibromide
ethylene dichloride
ethylene glycol
ethylene oxide

ethylene trichloride

ethylmorpholene stannous
octoate (50/50)mixture
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F

F-60 fluid (dow corning)
F-61 fluid (dow corning)
fatty acids

FC-43 hetacosofluorotri-
butylamine
FC75 fluorocarbon

ferric chloride
ferric nitrate
ferric sulfate

fish oil

fluoboric acid
fluorine (liquid)
fluorobenzene
fluorocarbon oils
fluorolube
fluorinated cyclic ethers
fluosilicie acid
formaldehyde
formic acid
freon,11
freon,12

freon, 12&ASTM-0il#2
(50/50 mixture)
freon, 12&SUNISO 4G
(50/50 mixture)
freon,13

freon, 13B1
freon,14
freon,21
freon,22

freon,22&ASTM OIL#2D
(50/50 mixture)
freon,31

freon,32
freon,112
freon, 113
freon,114
freon,114B2
freon,115
feron,142b
freon,152a
freon, 218
freon, C316
freon, C318
freon, 502
freon, BF
freon, MF
freon, TF
freon, TA
freon, TC
freon, TMC
freon, t-P35
freon, T"WD602
freon, PCA

fuel oil
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fuel oil acidic
fuel oil #6
fumaric acid

fuming sulphuric acid
(20/25% oleum)
furan (fufuran)

fufural
fufuraldehyde
fufuraldehyde
fufuraly alcohol
furyl carbinol
fyrquel A60

fyrquel 90, 100, 150, 220,
300 500
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galic acid

gasoline

gelatin

grilling brake fluid
glacial acetic-acid
glauber’s salt

glucose

glue (depending on type)
glycerine-glycerol
glycols

green sulphate liquor
gulfcrown grease

gulf endurance oils

gulf FR fluids (emulsion)
gulf FRG-fluids

gulf FRp-fluids

gulf harmony oils

gulf high temperature grease

gulf lesion oils
gulf paraount oils

gulf security oils
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halotane

halowax oil

hannifin lube A

heavy water

HEF-2 (high energy fuel)
helium

N-heptane
N-hexaldehyde

hexane
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N-hexane-1
hexyl alcohol

high viscosity lubricant U14

high viscosity lubricant H2
hilo MS #1

houghto-safe271 (water
and glycol base)
houghto-safe 620(water/
glycol)

houthto-safe 1010 phos-
phate ester
houghto-safe 1055 phos-
phate ester
houghto-safe 1120 phos-
phate ester

houghto-safe 5040 (water/

oil emulsion)

hydraulic oil (petroleum-
base)

hydrazine

hydrobromic acid
hydrobromic acid 40%
hydrocarbons (saturated)
hydrochloric acid hot 37%
hydrochloric acid cold 37%
hydrochloric acid 3 molar

hydrochloric acid concen-
trated
hydrocyanic acid

hydro-drive, MIH-50 (petro-

leum base)

hydro-drive, MIH-10 (petro-

leum base)

hydrofluoric acid, 65% max.

cold

hydrofluoric acid, 65% min.

cold

hydrofluoric acid, 65% max.

hot

hydrofluoric acid, 65% min.

hot
hydrofluosilicic acid

hydrogen gas, cold
hydrogen gas, hot
hydrogen peroxide (1)
hydrogen 90% (1)
hydrogen sulfide dry, cold
hydrogen sulfide dry, hot
hydrogen sulfide wet, cold
hydrogen sulfide wet, hot

hydrolube-water/ethylene

glycol
hydroquinone

hydyne
hyjet
hyjet 1l
hyjet S
hyjet W

hydrochlorous
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industron FF44
industron FF48
industron FF53
industron FF80
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iodine

iodine pentafluoride
iodoform

isobutyl alcohol
iso-butyl N-butyrade
isododecane
iso-octane
isophorone (ketone)
isopropanol
isopropyl acetate
isopropyl alcohol
isopropyl chloride
isopropyl ether
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JP 3 (MIL-J-5624)
JP 4 (MIL-J-5624)
JP 5 (MIL-J-5624)
JP 6 (MIL-J-25656)
JP X (MIL-J-25604)
kel F liquid
kerosene

keystone #87HX-grease
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lactams-amino acids

lactic acid
lacquers
lacquer solvents
lard, animals fats
lavender oil

lead acetate
lead nitrate

lead sulphamate
lehigh x 1169
lehigh x 1170
light greas

ligroin (petroleum ether or

benzine)
lime bleach

lime sulphur

lindol, hydraulic fluid (phos-

phate ester type)
linoleic acid

linseed oil

liquid oxygen

liquid petroleum gas (LPG)
liqguimoly

lubricating oils, di-ester

lubricating oils, petroleum
base
lye solutions
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magnesium chloride
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magnesium hydroxyde
magnesium sulphate
magnesium sulphite
magnesium salt
malathion

maleic acid

maleic anhydride
malicacid

MCS312

MCS352

MCS463

mercuric chloride
mercury

mercury vapor
mesityl oxide (ketone)
methane

methanol

methyl acetate
methyl acetoacetate
methyl acrylate
methylacrylic acid
methyl alcochol
methyl benzoate
methyl bromide
methyl butyl ketone
methyl carbonate
methyl cellosolve
methyl cellulose
methyl chloride
methyl chloroformate
methyl D-bromide
methyl cyclopenthane
methylene chloride
methylene dichloride
methyl ether

methyl ethyl ketone (MEK)

methyl ethyl ketone
peroxyde
methyl format

methyl isobutyl ketone
(MIBK)
methyl isopropyl ketone

methyl methacrylic
methyl oleate
methyl salicylate
milk

mineral oils
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mobil 24 DTE
mobil HF

mobil delvac
1100,1110,1130
mobil nyvac 20 and 30

mobil velocite C

mobilgas wa 200, type A
automatic trans. Fluid
mobil oil SAE20

mobiltherm 600
mobilux

mono bromobenzene
mono chlorobenzene
mono ethanolamine
monomerthyl aniline
monomerthylether
monomerthyl hydrazine

monotrotoluene & dinitro-
toluene(40-60mix)
monovinyl acethylene

mopar brake fluid
mustard gas
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naptha

napthalene
napthenic

natural gas

neatsfoot oil

neon

neville acid

nickel acetate

nickel chloride

nickel salts

nickel sulfate

niter cake

nitric acid (1) 3 molar
nitric acid (1) concentrated
nitric acid dilute

nitric acid (1) red fuming
(RFNA)

nitric acid (1) inhidited red
fuming (IRFNA)
nitrobenzene

nitrobenzine
nitroethane
nitrogene

nitrogene (textroxide)
(N204) (1)
nitromethane

nitropropane
0
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o-t-634b
octachlorotoluene
octadecane
N-octane

octyl alcohol

oleic acid

oleum (fuming sulfuric acid)
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oleum spirits
olive oil

oronite 8200
oronite 8515

orthochloroethylbenzene

ortho-dichlorobenzene
0s45 type Ill (0s54)
0s45 type IV (0s45)
0S70

oxalic acid

oxygen, cold

oxygen, cold 200-400°F

ozone
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p-s-66 Ib

p-d-680

paint thinner duco
palmitic acid
para-dichlorobenzene
par-al-keton

parker o lube

peanut oil

pentane 2 methyl
pentane, 2-4 dimethyl
pentane, 3 dimethyl
N-pentane

perchloric acid
perchloroethylene
petroleum oil, crude

petroleum oil, below
250°FB

petroleum oil, above 250°F

phenol
dbéenel, 70%/30%H20

phenol,85%/15%H20

> VENAIR GMBH NORTH
phenylbenzene
Emil-Figge-Strasse 80

D-4BBe! ethvieihet - GERMA

T: (phenybhydrazine4 90
kon‘m{@@ﬁgnair‘.com

» veNPRRPERIF EA 8%
Rhikbgsphorg acid 45%

D-1pBBéEHoTinaciB AN Y

T + 3R GBS S 8o Bent

kontakt@venair.com
phosphorous trichloride

> VE NG @MEHt®O UTH
Robgietickerd 299516669

71691 - Fr‘eiber%ﬁénnNeckar* -G

picric.acid m
T:+49(0) 071419748657

konf’érﬁ?@%enair‘.com
pine oil
> VENASE ABL
Parcdu
017 PlptiRg selitionsz ather
T: (unRatRSs8 A/ fe
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> VENRIF AR P EALT
Immeuble SKYLINE 22
Mail Pablo Picasso
44000 Nantes - FRANCE
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> VENAIR 0.0.0
Ul. Novgorodskaya, 1
Building 5 - Office B420
127576 - Moscow - RUS
T:(+7) 49949006 83
rusales@venair.com

> VENAIR MANUFACTUR
Ploiesti West Park DN 7
London Street N.7 Aric
107025 Ploiesti (Prahoyv
T:+4034422090
rocontact@venair.com

> VENAIR SOUTH AFRIC
1 Bompas Rd (2nd Floor
Dunkeld West, Johanne:
T: (011) 4313908
zasales@venair.com

> VENAIR INC (Miami)
16713 Park Centre Blvd
Miami Gardens, FL 3316
T:(+1)305362 8920
usasales@venair.com
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potassium chloride
potassium cupro cyanide
potassium cyanide
potassium dichromate
potassium hydroxide
potassium nitrate
potassium salts
potassium sulphate
potassium sulphite
prestone antifreeze
PRL-high temp.hydr.oil
producer gas

propane

propane propionitrile
propyl acetate
N-propyl acetone
propyl alcohol

propyl nitrate
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shell diala
shell iris 905

shell iris 3XF mine fluid (fire

resist.hydp)
shell iris tellus #2 pet.base

E

D

D

D

A
A

A

shell iris teusiRBR CHINA ORPH A
shell iris telu§ BINIE{8%0 Roepl, Boildiag DA

aromatic) Office 3112,50HQO New Town,
shell Lo hydrax 27%&2Bistrich, Bjind\- CNINA

> >

A

A
A

shell macokid 786) 010-863%3498 A A
D A A

- cn
silicate esters

sa]es@venairﬂ%m

silicone gregeqeaTR CHINA MIDALEA A

1- BD5 5117
smclalropanga XJ%E %

\/enawr‘ com

skelly,solvent B,C,E

D

A

skydrol 560VENAIR CHINA SOUPH D

skydrol 70ddPom 14211 4/F, Teweg A g
China International Centr‘e n.33,

soap SOIUhgﬂongshan San Road Yue><1u 615tr‘1ct

A
A
A
A

socony mobilestypedu, 510085 - BHINA A
socony vaclum AV AC78M 483D A A

(grease)
socony vacuum PD959B

sodium ace(iate

cnsales@venair.com

D DA A
soda ash > VENAIR INDIA NQRTH A A

sodium blcﬁggglm%tﬂ%%/fw s A A

soda)

sodlumblsuqﬁawes@venamcxmA A A

VENAIR INDIA WEST

Suave Spaces
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sodium borate

sodium carbonate (sodium

ash)
sodium chloride

sodium cyanide
sodium hydroxide
sodium hydrochlorite
sodium metaphospate
sodium nitrate
sodium perborate
sodium peroxide

sodium phosphate (mono)

sodium phosphate (dibasic)
sodium phosphat (tribasic)

sodium salts
sodium silicate
sodium sulphate
sodium sulphide
sodium sulphite
sodium trisultate
sovasol #1,2 & 3
sovalsol # 73 & 74
soybean oil

spry

SR-6 fuel

SR-10 fuel

standard oil mobilube
GX90-EP lube
stannic chloride

stannic chloride 50%
stannous chloride
stauffer 7700

steam, below 350°F
steam, above 350°F
stearic acid

stoddard solvent
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TT-S-735,type Il
TT-S-735,type Il
TT-5-735,type Il
TT-S-735,type IV
TT-S-735,type V
TT-S-735,type VI
TT-T-656b

tannic acid

tannic acid 10%

tar bituminous
tartaric acid

terpineol

tertiary butyl alcohol
tertiary butyl catechol

tertiary butyl mercaptan

orks RMZ Infﬂ')m'ty 15, Belh/_{— Jaiputdtrgyromomethane
ector 18, Gurugram

tertabutyl titanate
tetrachloroethylene

tetraethyl lead
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VENAIR / Food Pharm

“tetraethyl lead” blend
tetrahydrofuran
tetralin

texaco 3450 gear oil
texaco capella A & AA
texaco meropa #3
texaco regal B

texaco uni-ttemp grease
texamatic “A” trans.oil
texamatic 1581 fluid
texamatic 3401 fluid
texamatic 3525 fluid
texamatic 3528 fluid
texas 1500 oil

thiodol TP-90B

thiodol TP-95

thionyl chloride
tidewater oil-beedol

tidewaater oil multigear
140, EP lube
titanium tetrachloride

toluene

toluene discocyanids
transformer oil
transmission fluid type A
triacetin

triaryl phosphate
tributoxyethyl phosphate
tributyl mercaptan
tributyl phosphate
trichlorroacetic acid
trichloroethane
trichloroethylene
tricresyl phosphate
triethanol amine
triethyl aluminium
triethyl borane
trifluoroethane
trinitroluene

trioctyl phosphate
tripoly phosphate

tung oil (china wood oil)
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xylene

sylidepenes-mixed-aroma-
tic amines
xylol

Xxenon

z

zeolites

zinc aceate
zinc chloride
zinc salts

zinc sulfate
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EUROPE

> VENAIR GMBH NORTH
Emil-Figge-Strasse 80
D-44227 - Dortmund - GERMANY
T:(+49) 023197424430
kontakt@venair.com

> VENAIR GMBH EAST
Rhinstrape 84
D-12681Berlin - GERMANY
T:+49(0) 30549 86506
kontakt@venair.com

> VENAIR GMBH SOUTH
Robert-Bosch-Strasse 3
71691 - Freiberg am Neckar - GERMANY
T:+49(0) 071418748657
kontakt@venair.com

> VENAIR SARL
Champ Perrier
Parcdu Grand Lyon
01700 - Neyron - FRANCE
T:(+33)437850860
contact@venair.com

> VENAIR SARL EAST
Immeuble SKYLINE 22
Mail Pablo Picasso
44000 Nantes - FRANCE
contact@venair.com

> VENAIR LTD
Unit 50, Gateway 49 Trade Park
Kerfoot Street, Warrington WA2 8NT
UNITEDKINGDOM
T:(+44) 01925629617
uksales@venair.com

> VENAIR SWEDEN
Halsingegatan, 45
11331 - Stockholm - SWEDEN
T:+46(0) 730887845
sesales@venair.com

> VENAIR ESPANA SLU
Cerdanya, 26 - Pol. Ind. Nord
08226 - Terrassa - SPAIN
T:(+34) 937364 861
esventas@venair.com

> VENAIR SRL NORTH
Viale del Fontanone, scn
Zona Industriale 15040 - Castelletto
Monferrato (AL) - ITALY
T:(+39) 01311710737
T:(+39) 01311926962
commerciale@venair.com

> VENAIR SP. Z 0.0. (Warsaw)
ul. Stepinska 22/301ok.11
00-739 Warszawa - Poland
T:(+48)500321228
plsales@venair.com

> VENAIR URUNLER
Venair Silikon Urtinler Mithendislik Ltd. Sti.
Gorikle Mah. Firat (490) Cad. 19A Nilifer/
Bursa - TURKEY
T:(+90) 8502247747
venairtr@venair.com

> VENAIR 0.0.0
Ul. Novgorodskaya, 1
Building 5 - Office B420
127576 - Moscow - RUSSIA
T:(+7)49949006 83
rusales@venair.com

> VENAIR MANUFACTURING S.R.L
Ploiesti West Park DN 72, KM 8,
London Street N.7 Aricestii Rahtivani
107025 Ploiesti (Prahova)
T:+4034422090
rocontact@venair.com

AFRICA

> VENAIR SOUTH AFRICA
1Bompas Rd (2nd Floor),
Dunkeld West, Johannesburg, 2196
T: (011) 4313908
zasales@venair.com

NORTH AMERICA

> VENAIR INC (Miami)
16713 Park Centre Blvd
Miami Gardens, FL33169 - USA
T:(+1)305362 8920
usasales@venair.com

> VENAIR INC (Los Angeles)
1693 E Del Amo Blvd
Carson, CA90746 - USA
T:(+1) 4247858858
usasales@venair.com

> VENAIR INC (Philadelphia)
The Navy Yard, Quarters M-2
4601 - South Broad Street
Philadelphia, PA 19112 - USA
T:(+1) 267386 8107
usasales@venair.com

> VENAIR INC (Dallas)

7460 Warren Parkway, Ste. 100 #148
Frisco, TX75034
M:(+1)3057763915

CENTRAL AMERICA

> VENAIR MEXICO
Godard, 108 col. Héroes de Nacozari

Gustavo A. Madero

Ciudad de México, CP 07780
T:+5215555477744
mxsales@venair.com

SOUTH AMERICA

> VENAIR EIRELI
Rua Jodo Teixeira da
Silva 167, Subsolo
Vila Invernada (Zona Leste)
03348-040 - Sdo Paulo - BRAZIL
T:(+55) 113213 4968
brsales@venair.com

ASIA

> VENAIR CHINA NORTH
N.88 Jianguo Road, Building D,
Office 3112,5S0HO New Town,
Chaoyang District, Beijing - CHINA
T:(+86) 010-86393497
cnsales@venair.com

> VENAIR CHINA MIDDLE
Jiangkai Road 177, Building 3, Floor 1,
Room 02-03, Shanghai- CHINA
T:(+86) 021-60555117
cnsales@venair.com

> VENAIR CHINA SOUTH
Room 1421,14/F, Tower A
China International Centre, n.33,
Zhongshan San Road Yuexiu District,
Guangzhou, 510055 - CHINA
T:(+86) 020-81148395
cnsales@venair.com

> VENAIR INDIA NORTH
CoWorks RMZ Infinity 15, Delhi - Jaipur Expy,
Sector 18, Gurugram
122008 Haryana, INDIA
insales@venair.com

VENAIR INDIA WEST
Suave Spaces
601,602 Suratwala Mark Plazzo,
Hinjawadi, Pune
411057 Maharashtra, INDIA
T:(+91) 9158750222
insales@venair.com

> VENAIR INDIA SOUTH
Survey No.118/2
80 Feet Main Road, Jakkur Bengaluru
560064 Karnataka, INDIA
T:(+91) 802973 6800
insales@venair.com

> VENAIR BIOTECH
Unit A, Floor 2
Standard Factory, Road 14
Tan Thuan EPZ, Tan Thuan Dong Ward
District 7 - Ho Chi Minh City - VIETNAM
T:(+84) 837700360
vnsales@vinasil.com

> VENAIR SINGAPORE PTE LTD
110 Lor 23Geylang Street #04-06
Victory Center
388410 - Singapore - SINGAPORE
T:(+65) 62217445
sgsales@venair.com

>VENAIR BANGKOK
T-One Building, 8 Sukhumit, 40 Alley,
Khet Khlong Toei, Phra Kharong,
Bangkok 10110
M:(+66) 98 636 2925
T:(+66) 25088972



IMPORTANT:

The Company reserves the right to change, amend, modify, suspend, continue or terminate all or any part of this Catalogue at any time without notice.

Itis the user’s responsibility to ensure the suitability and safety of the VENAIR products for allintended uses. All the tests must be conducted in accordance with applicable
regulatory requirementsin order to determine the safety and effectiveness for use of the hoses in any particular application.

Limited Warranty: For a period of 6 months from the date of sale, VENAIR warrants this product to be free from defects in materials and workmanship. Our only obligation
will be to replace any portion proving defective, or at our option, to refund the purchase price thereof. User assumes all other risk, if any, including the risk of injury, loss or
damage, direct or consequential, arising out of the use, misuse, orinability to use, this product. THIS WARRANTY IS IN LIEU OF THE WARRANTIES OF MERCHANTABILITY,
FITNESS FORPARTICULAR PURPOSE,AND ALL OTHER WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED. Nodeviation is authorized. VENAIR assumes no obligations or liability
for any advice furnished by it, or for results obtained with respect to those products. All such advice is given and accepted at the buyer’s risk.

Vena, Venair and the Venairlogo are trademarks of Venair Ibérica SA.
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Copyright 2020/ Venair Group / All rights reserved®



